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DÜĞÜMLEME ÜNİTESİ ARŞİVİ
Üstün bobin kalitesi

[1] Hava Versiyonu
[2] Moistair® Versiyonu

[1] [2]

SMART JOINTAIR® 

(Hava versiyonu veya Moistair® 
versiyonu)

Tüm temel fonksiyonları servo motorlarla kontrol 
edilen bir düğümleme ünitesi. Tüm düğümleme 
dizisi, iğ boyunca tekrarlanabilirliği sağlamak için 
mükemmel şekilde zamanlanmıştır. En yüksek 
mukavemet, daha kısa uçlar, mükemmel görünüme 
sahip düğümler, en düşük CV. Tüm bunlar, şimdiye 
kadarki en kısa ekleme süresiyle gerçekleşir. 

VERİMLİLİK AVANTAJLARI:

- Kolay erişim ve bakım;
- Daha hızlı düğümleme döngüsü, yüksek verimlilik;
- Düğümleme üstün estetiği ve CV'si;
- Akıllı Sevk Kolu etkisi sayesinde düğümlerin 

kontrolü;
- Akıllı sevk kolu geri çekme.

BAŞLICA UYGULAMA ALANLARI:

	- %100 pamuk ve 
karışımları;
	- Kompakt pamuk iplikleri;
	- Fantazi iplikler;
	- Temel iplikler;
	- Sentetik ve suni iplikler;

	- %100 yün ve karışımları;
	- İpek;
	- Tencel®;
	- Çok ince pamuk 
iplikleri;
	- Kalın ve Slub iplikler.
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Üstün bobin kalitesi

TWINSPLICER® (isteğe bağlı)

Savio'nun benzersiz satış kalemi olan Twinsplicer®, ipliği tüm aşamalarda 
kontrol etme ve yönlendirme avantajına sahip, tamamen mekanik 
bir prensiple çalışan bir iplik düğümleyicidir. Gerçekten de, düğüm 
oluşmadan, birleşme noktasında ipliği mükemmel bir şekilde yeniden 
oluşturmayı başarır. Twinsplicer®, esnek ipliklerin (pamuk / Lycra®) 
birleştirilmesinde teknolojik çok yönlülüğünü artırarak, mükemmel dirençle 
ve elastikleştirilmiş filament çekirdeğinin birleşme noktasına mükemmel 
şekilde entegre olduğu görünmez düğümler oluşturur. Düğümün 
mukavemeti her zaman %95'in üzerindedir ve görünümü ana iplikle aynıdır.

Başlıca uygulama alanları:
- %100 pamuk iplik;
- %100 pamuk efektli iplikler;
- Kompakt iplikler;
- Elastomerik iplikler;
- Pamuk ve karışımları.

HEAT-SPLICER [SICAK DÜĞÜMLEME CIHAZI] 
(isteğe bağlı)

Sıcak Isı kullanımıyla düğümlenmiş hava düğümleme teknolojisindeki köklü 
deneyim, zorlu iplik yapıları, farklı karışım malzemeleri ve yüksek bükümlü 
ipliklerde bile mükemmel görünüm, yüksek ve tutarlı mukavemete sahip 
nihai bir düğümleme sağlar.

Başlıca uygulama alanları:
- Taranmış yün (kalın iplikler);
- Mule iplik;
- Yüksek bükümlü iplikler;
- %100 yün ve karışımları.

SULU DÜĞÜMLEME CİHAZI
(isteğe bağlı)

Düğümleme işlemi, su enjekte edilirken vakum altında yapılır (çift aşamalı). 
Tüm düğümleme cihazı parçaları ve çevredeki parçalarına tehlikeli su 
sıçramasını önlemek için "su geçirmez" bir muhafaza içinde bulunur.

Başlıca uygulama alanı:
- Keten ipliği (Keten).
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KULLANICI DENEYİMİ



46

Akıllı kontrol panelinin avantajları:

- Dokunmatik ekran işlevine sahip kullanıcı 
dostu arayüz;

- Önemli verilere gerçek zamanlı olarak 
erişme imkanı;

- Makineleri uzaktan izleme ve KPI'larla 
gösterge panellerini görselleştirme;

- Parametrelerin kolay ayarlanması. 
Kullanım kolaylığı ve makine yönetiminde 
artış;

- Süreçleri ve karlılığı artırarak verimliliği 
yükseltme.

HMI - İnsan Makine Arayüzü

Kullanıcı deneyimi

AKILLI KONTROL PANELİ
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Dokunmatik ve kaydırma ekranı
Endüstriyel kontrol sistemleri gelişmeye devam ediyor ve 
günümüz dünyasında operatörlerin tamamlaması gereken 
görevler sık ​​sık değişebiliyor. Bu karmaşıklığı yönetmek ve 
kullanım kolaylığı sağlamak için esneklik gereklidir. İşte 
tam olarak gelişmiş bir HMI'nin (İnsan Makine Arayüzü) 
avantajları bunlardır. Proxima Smartconer® kontrol paneli,
15,6 inç kapasitif dokunmatik ekrana sahip HMI grafik 
kullanıcı arayüzü ile kontrol edilir; bu arayüz, dokunmatik 
ekran aracılığıyla makineyle iletişim kurmayı ve az sayıda 
ayarla çalışma parametrelerini kolayca programlamayı 
sağlayan bir gösterge paneline sahiptir. Ekran, hem sarım 
makinesi hem de elektronik temizleyiciler için kontrol ve 
ayarlar için entegre edilmiştir.
HMI arayüzü, iplik yöneticilerinin değişikliklere veya 
zorluklara hızlı bir şekilde yanıt vermesini sağlayarak 
verimliliği artırır ve makine arıza sürelerini azaltır.
Bu, maliyetleri ve israfı azaltan, süreçleri ve karlılığı 
iyileştiren akıllı sistemlere sahip olmayı sağlar.

Proxima Smartconer® arayüzü tamamen yenilenmiştir ve 
süreçleri, fabrika operasyonlarını basitleştirmek amacıyla 
makineleri uzaktan bile izlemeyi ve KPI'lı gösterge 
panellerini görüntülemeyi sağlar.
Operatörler, HMI'yı kullanarak alarmları hızlı bir şekilde 
görselleştirebilir ve yönetebilirler. Arayüz, operatörlerin 
tesisleri kontrol etmelerine, verimliliği artırmalarına veya 
bireysel koşullara uyarlamalarına olanak tanır. HMI'da 
görüntüledikleri verilere göre değişiklikler yapabilirler. 
Ekrandan gerekli ayarlamaları yapabilme özelliği, bu süreci 
hızlı ve kolay hale getirir. Nesnelerin İnterneti (IoT) 
endüstriyel altyapılarda yayılmaya devam ederken, 
HMI'ların kullanışlılığı da artmaktadır. Bu sistemleri, 
altyapının bağlı cihazlarındaki verileri görselleştirmek ve 
kontrol etmek için kullanabilirsiniz.

Kullanıcı deneyimi
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[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

Kullanıcı deneyimi

YEREL KULLANICI ARAYÜZÜ
İĞ İZLEME MONİTÖRÜ

Her bir iğ, kırmızı ışıklar ve alarmlar oluştuğunda operatörü 
gerçek zamanlı olarak uyaran bir izleme sistemi ile 
donatılmıştır. Her iğ hem teknolojik hem de fonksiyonel 
alarmları bildirir. Sarım ünitesinin ön paneli yenilenmiştir ve 
durumunu şu şekilde gösterir:
- Ana ışık [1];
- İğ numarası [2];
- Üç basamaklı alfanümerik ekran [3].
Operatör, işletim düğmeleriyle çeşitli fonksiyonlar [4 ve 6] 
arasında gezinerek ve çeşitli komutları [5] seçerek ünitenin 
yönetim programıyla etkileşim kurabilir.

DÜĞMELERİN KULLANIMI: 

Üç çalıştırma düğmesi dokunmatik, kapasitif tiptedir. 
Herhangi bir düğmeye basıldığında, düğme renk 
değiştirerek yanar ve komutun alındığını onaylar.
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Kullanıcı deneyimi
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A.I. YAPAY ZEKA
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A.I. Yapay zeka

Yapay zekâ (YZ) artık burada ve şimdiden 
dünya çapındaki sektörleri yeniden 
şekillendirerek verimliliği, yeniliği ve yeni 
fırsatları artırmaya yardımcı oluyor.
YZ'nin büyük veri kümelerini analiz etme 
ve eyleme geçirilebilir içgörüler elde etme 
yeteneği, geleneksel uygulamaları ve 
süreçleri tamamen devrimleştiriyor.
Tekstil makineleri sektörü de bunun bir 
istisnası değil.

Savio Proxima Smartconer®, yapay zeka 
destekli çeşitli işlevler sunabilir, örneğin:
- Uyarlanabilir gerilim kontrolü ile akıllı 

zeka;
- Yapay Zeka Ölçümü: Akıllı Ölçüm 

Fonksiyonu;
- Kops akışının akıllı yönetimi.

Akıllı sarım zekası
PROXIMA SMARTCONER®
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A.I. Yapay zeka
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A.I. Yapay zeka

Akıllı tansiyon 
kontrolü

Hassas 
bobinleme

Daha az 
tüylülük

En yüksek
etkinlik

En düşük enerji 
israfı

Daha yüksek 
verimlilik

Akıllı 
kullanım
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A.I. Yapay zeka

UYARLANABİLİR TANSİYON 
KONTROLÜ İLE VE AKILLI
ZEKA YOLUYLA

HASSAS BOBİNLEME

AKILLI TANSİYON KONTROLÜ

DAHA AZ TÜYLÜLÜK

DAHA YÜKSEK VERİMLİLİK

EN YÜKSEK ETKİNLİK

EN DÜŞÜK ENERJİ İSRAFI

AKILLI KULLANIM

Hassas ölçüm ve katmanlamayı birleştiren yeni bir Hepsi Bir Arada çözüm, her hızda ve her iplikle en 
iyi sağılım deneyimini sunar.

Akıllı Güçlendirici, yüksek üretim hızı ve en düşük sürtünme ile kopsun sabit ve kontrollü gerilimde 
tamamen sağılımını sağlayarak mükemmel bir bobin kalitesi sunar.

Performansı optimize etmeye yardımcı olan birden fazla faktör sayesinde yüksek verimlilik elde edilir. 
İplik yolu boyunca yeni cihazlar sayesinde daha fazla kilogram iplik üretimi mümkün olur.

Sarım duraklama süreleri şimdiye kadarki en düşük seviyededir. İstenmeyen iplik kopmaları ve iğ 
duruşları azaltılmıştır. Düğümleme ve kops değiştirme şimdiye kadar ki en hızlı şekilde gerçekleştirilir. 
En yüksek verimlilik elde edilmiştir.

En yeni elektronik ve motorların yalnızca gerektiğinde ve mümkün olan en kısa süre için 
kullanılmasıyla enerji maliyetleri önemli ölçüde azaltılmıştır.

Proxima Smartconer®, hem makine fonksiyonlarının ayarlanması hem de bakımı için kullanımı kolay 
olacak şekilde tasarlanmıştır.

Akıllı Güçlendirici [Smart Booster], gerdirme ünitesi ve gerilim sensörü sayesinde tahmin 
algoritmalarıyla düzgün ve kontrollü tansiyon sağlanır.
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A.I. Yapay zeka

A.I. METREJLAMA
Akıllı İplik Ölçümü: Hassasiyet ve performans bir arada.

Yeni hepsi bir arada iplik ölçüm ve katmanlama 
çözümümüzle yapay zeka destekli tekstil işlemlerinin tüm 
potansiyelini ortaya çıkarın; bu çözüm, tüm iplik türleri ve 
hızlarında eşsiz hassasiyet, tekrarlanabilirlik ve verimlilik 
sağlamak üzere tasarlanmıştır.
Bu yeniliğin kalbinde, gerçek zamanlı verileri eyleme 
dönüştürülebilir iç görülere dönüştüren Savio algoritması 
yer almaktadır. Bobin üzerindeki bitişik iplik yerleştirme 
noktaları arasındaki mesafeyi hesaplayarak, sistem, kayma 
katsayılarını ayarlamaya gerek kalmadan, olağanüstü bir 
doğrulukla toplam iplik uzunluğunu belirler.
Gelişmiş ölçüm teknolojimiz sürekli olarak şunları izler:
- Baraban açısal hızı;
- İplik bobin açısal hızı;
- Bobin tutucu kolu [Cradle] eğim açısı.

Bu dinamik ölçüm süreci, %0,3'e kadar hassasiyet elde 
ederek, tutarlı bir şekilde doğru sonuçlar ve mükemmel 
ölçülmüş bobinler sağlar. 
Sonuç? Dokuma ve çözgü gibi sonraki süreçlerde gelişmiş 
performans, azaltılmış kalan iplik [Kesat] ve optimize 
edilmiş üretim akışı.
İster hassas liflerle çalışıyor olun ister yüksek hızlı işlemler 
gerçekleştiriyor olun, bu çözüm kusursuz bir açma 
deneyimi sunarak ekibinizin kaliteye, tutarlılığa ve yeniliğe 
odaklanmasını sağlar.

Sensör
bilgileri

Yapay Zeka
Sinir Ağı

Bobin uzunluğu 
uzunluğu
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A.I. Yapay zeka

BOBİN AKIŞININ
AKILLI YÖNETİMİ

Savio, müşterilerine her zaman kazanlı iplik eğirme 
makinesinden veya hazneden bobin akışını yönetmek 
ve çıkan bobinlerin boşaltılmasını yönetmek için yüksek 
teknoloji çözümleri sunmuştur. Yapay zeka ile desteklenen, 
sarım makinesine giren ve çıkan malzemelerin otomatik 
yönetim akışları sayesinde, uzun ve çok bağlantılı 
makinelerde bile iplik kalitesi sürekli olarak yüksek 
tutulurken, üretim, alan ve enerji maliyetleri azaltılır.

AKILLI KOPS AKIŞI YÖNETİMİNİN VERİMLİLİK AVANTAJLARI:

- Yüksek verimlilik;
- Düşük sarım duruş süreleri için yüksek verimlilik;
- En düşük enerji israfı.

BU AVANTAJLAR SAYESİNDE

- iPEG
Gömülü RFID teknolojisi etiketine sahip özel bir peg, RSF kopslarının sarım makinesine gidiş-dönüş 
dolaşımını garanti eder. Etiket okuyucuları, doğru kopsları otomatik olarak seçerek doğru sarım 
makinesi bölümüne teslim edilmesini ve doğru RSF'ye geri gönderilmesini sağlar.
- XP BELT - EXPRESS LANE BELT [XP KAYIŞ – HIZLI BANT KULVARI]

•	 Çıkış peglerinin yeniden dolaşımı için tampon görevi görerek kops değiştirme döngüsünün 
süresini iyileştirir;

•	 Düşük makine arıza süresi, yüksek verimlilik.
Makine, çıkış kopslarının yeniden dolaşımı için XP BELT ile donatılmıştır; bu da akışı iyileştirir ve 
makinenin verimliliğine yardımcı olur, çünkü pegler için bir tampon görevi görür ve kops değiştirme 
döngüsüne müdahale etmez. RSF'ye kesintisiz bir masura akışı sağlar.
- Yapay zeka işlevleriyle desteklenen B-GRADE sistemi, farklı kalitedeki küçük iplik lotlarını ekonomik 
ve verimli bir şekilde tanımlamaya ve ayırmaya olanak tanıdığı için oldukça takdir edilmektedir. En 
önemlisi, teknik kusurlu kopsların çalışan iğlere takılmasını önleyerek, operatörün bunları izlemesi, 
elle alınması ve manuel olarak ayırması gereken iş gücünden tasarruf sağlar.
- AKILLI İPLİK UCU BULUCU [SMART THREADING]: Teknolojik kusurlu kopsları peg akışının 
optimum yönetimi. İğden atılan kopsların iplik ucunun pnömatik sayesinde iplik ucu masura içine 
üflenir; sonuç olarak iplik ucu masuranın ucuna yerleştirilir. Bu şekilde, peg artık serbest, "Sallanan" 
bir iplik ucuna sahip olmayan bir kopsu taşır.
- SPIN PLUS: Bu fonksiyon, akıllı değiştirici [Smart Changer] kopsların tamponu sayesinde, kazanlı 
iplik eğirme makinesinin boşaltma işlemi sırasında bile sürekli dolu kops besleme kabiliyeti sağlar. 
Bu, iğ performansını optimize eder ve daha az sarım iğleriyle iplik üretimini eşleştirmeyi mümkün kılar. 
Bu fonksiyon ayrıca makine vardiyasının sonunda makine bakımına ve temizliğine yardımcı olur.
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SERVIS DOSTU
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Kolay bakım ve bileşenlere erişim

Servis dostu

KULLANIM KOLAYLIĞI

PROXIMA Smartconer®, bakım ihtiyaçları 
da göz önünde bulundurularak 
tasarlanmıştır. Doğru ve düzenli makine 
bakımı, çeşitli bileşenlerin ömrünü 
uzatarak, kullanım ömrünü etkili bir
şekilde artırır.

İğ yapısı, fonksiyonel gruplara erişimi 
kolaylaştırarak müdahale sürelerini azaltır. 
 
Makine tasarımı, kolay kullanıcı deneyimi 
için de düşünüldüğünden, düğümleme 
ünitesinin bakımı kolaylaştırılmıştır.
Havalı düğümleme ünitesi, kolay bakım ve 
kolay değiştirilebilirlik sağlar.
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OTOMASYON
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Otomasyon

İplik üretim sürecinde entegre otomasyona olan talep, bu 
çözümün sunduğu verimlilik ve kalite avantajları nedeniyle 
artmaktadır. İplik fabrikaları, alanı optimize etmek, enerji 
tüketimini ve üretim maliyetlerini düşürmek için yüksek 
otomasyonlu çözümlere ihtiyaç duymaktadır. Entegre 
otomasyona yönelik bu talep, Savio'nun müşterilerine ring 
iplik makinesinden veya hazneden gelen kops akışını 
yönetmek ve çıkan bobinlerin boşaltılmasını yönetmek için 
sürekli olarak yeni otomatik çözümler sunmasına yol açmıştır.
Bu otomatik taşıma, optimize edilmiş bir malzeme akışı sağlar. 
Tam otomatik versiyonlarda, iplik operatörleri tarafından 
neredeyse hiç dokunulmaz, bu nedenle malzeme 
kontaminasyonu olasılığı çok düşüktür: Tüm bunlar üretilen 
bobinlerin en yüksek kalitesini garanti eder. Sarma 
makinesine giren ve çıkan malzemelerin otomatik yönetim 
akışlarıyla, uzun ve çok bağlantılı makinelerde bile iplik kalitesi 
sürekli olarak yüksek tutulurken, üretim, alan ve enerji 
maliyetleri düşürülür.

FAYDALARI: 

- Malzemelerin elle taşınmasının azalması;
- En yüksek iplik kalitesi;
- İş gücü gereksinimlerinin azalması;
- Üretim, alan ve enerji maliyetlerinin düşmesi.

ENTEGRE OTOMASYON
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Otomasyon

LINK SİSTEMİ (  sf.72)

PROXIMA Smartconer® I/Link versiyonu, Link iplik eğirme makinesini (RSF) sarım makinesine 
bağlamak için tasarlanmış olup, kopsların hızlı ve verimli bir şekilde beslenmesini sağlar ve Link 
iplik eğirme makinesinin bir uzantısı haline gelerek malzemelerin tamamen serbest akışını garanti 
eder. RSF kopslarından nihai bobine kadar, işlenen iplik el değmeden sarılır, bu da maksimum 
kalite, daha az malzeme teması ve kontaminasyon olasılığının olmamasını sağlar. Bu çözüm, 
doğrudan, hızlı ve verimli kops beslemesinin yanı sıra her türlü Link iplik eğirme makinesiyle tam 
arayüz esnekliği sağlar. Gelen kopslar, bir sonraki sarım işlemi için hazırlanmak üzere Akıllı Uç 
Bulucu istasyonlarına yönlendirilir ve daha sonra sarım ünitelerine teslim edilir.

İKİLİ LOT SİTEMİ (  sf.78)

Proxima, iki farklı iplik partisini işleyebilme özelliği olan DUO LOT sistemiyle de sunulmaktadır; bu 
sayede her parti için daha yüksek kops besleme kapasitesine sahip olunur. Çift kazanlar (her iplik 
partisi için bir tane), en uzun makineleri beslemek için daha yüksek yükleme hızı sağlar. Proxima 
standart platformunun aynı performansını ve otomasyonunu korurken, Duo Lot versiyonu aynı 
anda iki farklı iplik partisini işleyebilir ve makinenin esnekliğini artırır.

BÜYÜK BOBİNLERDEN BESLEME (  sf.79)

Taranmış yün sektöründeki büyük ve orta numaralı ipliklere yöneliktir.
Savio, yün ve lüks ipliklerin işlenmesi için çok sayıda çözüm sunmaktadır. Savio sarım makineleri, 
yün sektörüne uygun farklı besleme tipleriyle kurulabilir. Proxima standart platformunun aynı 
performansını, verimliliğini ve otomasyonunu korurken, bu versiyon taranmış, kamgarn ve 
kendinden tahrikli alanlarda kaba ve orta numaralı iplikleri işleyebilir.

“BAĞIMSIZ SİSTEM” (  sf. 75) 

Kazanlı iplik eğirme kopsları, saatte 3000 döngü kapasiteli bir hazneye boşaltılır.
Kendinden ayarlı bir titreşim frekansı cihazı, tutarlı bir besleme sağlar.
Bir toplayıcı, kopsların hareketinin güvenli ve düzgün bir şekilde akmasını garanti eder. Kopslar daha 
sonra hazırlık istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e yerleştirilir. Flexitray'in özgün tasarımı şunlara 
olanak tanır:
- Kopslar peg üzerinde hassas bir şekilde ortalanması ve iplik yoluyla mükemmel konumlandırılması;
- Farklı boyut ve ebatlardaki kopsların işleme esnekliği.

Boş masuraların geri dönüşü, hazneye entegre edilmiş yeni bir bant vasıtasıyla gerçekleşir; bu bant, 
masuraların makinenin genel boyutlarını artırmadan altında bulunan bir kutuya düşmesini sağlar.
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KOPS AKIŞI 
XP Belt, makine verimliliğini artırır.

Takılan bant sayısı, opsiyonel özelliklere bağlı olarak değişebilir. Gerekli cihazlara göre, makineler her biri 
belirli bir fonksiyona atanmış iki, üç veya dört kops taşıma bandıyla donatılabilir.

2. GİRİŞ BANDI: Gelen kopsları besleyen bant;
3. ÇIKIŞ BANDI: Kopsları çıkaran bant;
4. XP BELT (Express Lane Band): Hızlı Bant Kulvarı;
1. XT RUN (Extented Run): Gelen kops tampon bandı (yalnızca Multilot ve

E/bağımsız versiyonlar için gereklidir).

Makine, giden kopsların devir daimi için XP BELT ile donatılmıştır; bu, kops akışını iyileştirir ve makinenin 
verimliliğine yardımcı olur, çünkü kopslar için tampon görevi görür ve kops değiştirme döngüsüne 
müdahale etmez. RSF'ye kesintisiz masura akışı sağlar.
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XP BELT –
HIZLI BANT KULVARI
- Giden kopsların yeniden dolaşımı için tampon görevi görerek kops 

değiştirme döngüsünün süresini iyileştirir;
- Düşük makine arıza süresi, yüksek verimlilik.

XP BELT'İN VERİMLİLİK AVANTAJLARI - HIZLI 
BANT KULVARI

- Geliştirilmiş kops akışı, kesintisiz; boş masuraların 
RSF'ye akışı;

- Yüksek verimlilik;
- Hızlı kops değiştirme döngüsü.

Makine, giden kopsların yeniden dolaşımı için XP BELT 
ile donatılmıştır; bu da akışı iyileştirir ve makinenin 
verimliliğine yardımcı olur, çünkü kopslar için tampon 
görevi görür ve bobin değiştirme döngüsüne müdahale 
etmez.
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KOPS HAZIRLAMA BÖLÜMÜ

Kops hazırlama alanı, makine boyunca iğlere iletilecek 
kopsları hazırlamak veya işlenemeyen kusurlu kopsları 
ayırmak amacıyla kullanılır. Ring iplik makinesinden veya 
hazneden gelen kopslar otomatik olarak Akıllı Uç Bulucu 
İstasyonlarına gönderilir. Makineye en fazla 2 akıllı uç 
bulucu istasyonu takılabilir.

AKILLI UÇ BULUCU

Yeni akıllı uç bulucunun avantajları

- En yüksek akıllı uç bulucu istasyon kapasitesi;
- Tek istasyon için saatte 2000 döngüye kadar;
- Makinenin yüksek performansı;
- Kops akışının akıllıca yönetimi için entegre RFID sistemi;
- Enerji tasarrufu.

X-DEĞİŞTİRİCİ

X-DEĞİŞTİRİCİ, Akıllı Uç Bulucu istasyonlarından gelen kopsları alan ve bunları yüksek hızda 
makineye veya hazırlanmamış kopsları tampon bölümüne sıralayan dönen bir disktir.
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B-GRADE SYSTEM (isteğe bağlı)

B-Sınıf Sistemi, düşük kaliteli kopsları ana akıştan ayırma 
işlevine sahiptir. Her kopsun kendi kimlik etiketli pegin 
bulunduğu iPeg sistemimizle yakın işbirliği içinde çalışır. 
Verimliliği artırır ve telefi azaltır. 
İki çalışma modu mevcuttur: Manuel B-Sınıf veya 
Otomatik B-Sınıf.
Manual B-Sınıf:
	- Belirli bir kops kalite sınırlarını karşılayamadığında, iğ 
tarafından reddedilir ve hazırlık alanına geri gönderilir;
	- Orada, özel bir kutuya bırakılır;
	- Proxima tam otomatik/bağlantılı makineyi maksimum üç 
yuvarlak magazin iğli (RM) ile kurabiliriz.

Otomatik B-Sınıf:
	- Reddedilen düşük kaliteli kopslar otomatik olarak 
"B-Sınıf" olarak belirlenmiş bir konuma yönlendirildiği 
için "eller serbest" bir işlemdir;
	- İhtiyaca göre bir veya daha fazla konum "B-Sınıf" 
(İSTEĞE BAĞLI) olarak çalışacak şekilde 
yapılandırılabilir;
	- Bu pozisyonlar, daha düşük kaliteli iplik kopslarını 
işleyecektir;
	- RFID iPeg izleme sistemi, bu pozisyonların yalnızca B 
Sınıfı kopsları almasını sağlayacaktır.

Bu uygulama, farklı kalitedeki iplikleri ekonomik ve 
verimli bir şekilde tanımlayıp ayırmayı ve kenar ipliği 
veya boyama renk örnekleri için iplik gibi daha az kaliteli 
üretimlerde kullanılmasını sağlamayı mümkün kıldığı için  
oldukça takdir edilmektedir. En önemlisi, teknik kusurlu 
kopsların iğlerden atılmasını önler ve operatörün bunları 
izleme, el ile ve manuel olarak ayırma iş gücünden 
tasarruf sağlar. 
Savio B-Sınıfı avantajları:
- Daha yüksek iğ verimliliği → Yüksek verimlilik;
- Telef azaltımı → Daha düşük işçilik maliyeti;
- Daha az kesme → Yüksek verimlilik ve bobin kalitesi;
- Daha az ekstra döngü → Verimlilik ve daha az bakım;
- Daha düşük kırmızı ışık → Yüksek verimlilik;
- Daha düşük UKG;
- Daha düşük hava tüketimi.

iPEG

Gömülü RFID teknolojisi etiketine sahip özel bir iPeg, RSF kopsları sarıcıya gidiş-dönüş dolaşımını garanti eder.
Etiket okuyucuları, doğru sarıcı bölümüne teslim edilecek ve doğru RSF'ye geri gönderilecek uygun konikleri 
otomatik olarak seçer.

OBS - STANDART DIŞI KOPS İSTASYONU

Standart Dışı Kops İstasyonu (OBS), telef ipliği içeren kopsları çıkarır.
iPeg sayesinde, OBS teknolojik alarm veren kopsları da çıkarır.

AVANTAJLARI:
- Daha az iplik telef israfı;
- Daha yüksek iğ verimliliği.
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1   BOBİN DEĞİŞTİRİCİ

- Bobin değiştirici, iğler ve makine bilgisayarı ile elektronik olarak entegre edilmiştir;
- Boşaltma çevrim süresini azaltmak için tüm hareketli parçalar ayrı ayrı bağımsız motorlarla tahrik edilir;
- Üniversal konik tutucu, parça değiştirmeye gerek kalmadan farklı açılara sahip boş konikleri aynı anda işleyebilir;
- Farklı açılara sahip konikler parça değiştirmeye gerek kalmadan konumlamak ve aynı makinede farklı iplikler 

işlenirken konik renklerinin kolayca tanınmasını sağlamak için yeni tasarlanmış kova geometrisi;
- Rezerve iplik uzunluğu, son kullanıcının herhangi bir isteğini karşılamak için makine bilgisayarı tarafından 

ayarlanabilir;
- Boşaltma verimliliğini artırmak için dakikada 60 mt/dk’ye kadar devriye hızı;
- Lazer teknolojisi, bobin değiştirici sarım başlıklarıyla hassas bir şekilde konumlandırılmasını sağlar.

2   BOŞ KONİK BESLEME MERKEZİ (isteğe bağlı)

Sarım işleminin tamamen otomasyonu için, makine bir veya iki merkezi depo ile donatılabilir; tüm boş konikleri 
taşıyan bu depo sayesinde operatörün devriye ve müdahale süresi azalır.
Boş konik otomatik olarak boşaltma arabasına teslim edilir.

3   �ESNEK BOBİN TAŞIMA İSTASYONU (isteğe bağlı)

Bobin, sarma verimliliğini optimize etmek için "bekleme pozisyonunda" boşaltılırken, iğ 
çalışmaya devam eder. Boşaltma alanı her sarma pozisyonu için ayrı ve bağımsız olduğundan,
bobinlerin özelleştirilmiş yeniden gruplandırılması boşaltma konveyör bandına teslim edilebilir.  
Boşaltma modu yüksek düzeyde esneklikle PC yazılımı tarafından yönetilir.
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LİNK SİSTEM

LİNK SİSTEM

Proxima Smartconer® I/Link versiyonu, iplik eğirme makinesini (RSF) sarım 
makinesine bağlamak için tasarlanmış olup, kopsların hızlı ve verimli bir şekilde 
beslenmesini sağlar ve iplik eğirme makinesinin bir uzantısı haline gelerek 
malzemelerin tamamen serbest akışını garanti eder. RSF kopslarının nihai bobinne 
kadar, işlenen iplik el değmeden oluşur, bu da maksimum kalite, daha az malzeme 
teması ve kontaminasyon riskinin olmamasını sağlar.

Bu çözüm, kopsların doğrudan, hızlı ve verimli bir şekilde beslenmesini ve her türlü, 
iplik eğirme makinesiyle tam arayüz esnekliğini sağlar. Gelen kopslar, bir sonraki sarım 
işlemi için hazırlanmak üzere Akıllı Uç Bulucu istasyonlarına yönlendirilir ve daha 
sonra sarım ünitelerine teslim edilir.
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YERALTI LİNK SİSTEMİ

Ring iplik makineleri ve sarım makinelerinin iğ ve baraban 
sayılarının artmasıyla, bu uzun "beton duvarların" kontrol 
edilmesi zaman alıcı hale gelir. Talep üzerine Savio, yeraltı 
bağlantı kops taşıma sistemine sahip Link çözümünü 
sunmaktadır. Bu çözüm, iki makine arasında geniş ve 
düz açıklıklar oluşturarak insan ve malzeme dolaşımını 

iyileştirir ve fabrika yönetim personelini zaman alıcı 
rutin işlerden kurtarır. Yürüme mesafeleri kısalır; zemin 
seviyesindeki geçitler, personelin makineler arasında 
optimum erişimini sağlar ve fabrika zeminini temizlemeyi 
kolaylaştırır.

(İsteğe bağlı)

* Geçitler Savio tarafından sağlanmamaktadır.
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BOBİNLEME

Peg ID 1752

Temizleyici alarmı:
İplik sayısı

RİNG İPLİK MAKİNESİ

İĞ No. 54

Peg ID 1752

PC

İĞ No. 54

Peg ID 1752

Temizleyici alarmı:
İplik sayısı

İĞ TANIMLAMA SİSTEMİ

←
Uster RSO 3D hakkında 
daha fazla bilgi edinin

1999'dan beri Savio, RSF iğlerinin başarılı bir şekilde 
tanımlanmasını ve kops kalitesinin kontrolünü 
sağlamaktadır. Özel ipliklerin geliştirilmesi, sarım 
aşamasında kops kalitesinin yeterli ve doğru bir şekilde 
izlenmesini ve ring iplik makinesindeki "ana iğlerinin" 
konumunun belirlenmesini gerektirir.
Ring iplik makinesi tarafından teslim edilen her kops 
etiketlenir ve bilgisayara kaydedilir. İğ işlem sırasında kops 
iPeg'lerinin kodunu okur ve onu üreten iplik iğinin 
konumunu belirler. Gömülü RFID teknolojisi etiketine sahip 
Savio iPeg, RSF kopslarının bobin makinesine/bobin 
makinesinden dolaşımını garanti eder. Etiket okuyucuları, 
doğru iğlere teslim edilecek ve doğru RSF'ye geri 
gönderilecek uygun kopsları otomatik olarak seçer. S.I.S. 
sistemi, ring iplik makinesinin ana iğlerinin 
tanımlanmasının yanı sıra, aşağıdaki farklı seçeneklerle 
"standart dışı kopsları" akışını yönetme olanağı da sunar:

- Seçilen iğlere teslim edilen ve "B Sınıfı" olarak sarılan 
kopslar;

- Kopslar, ayrı bir kutuda boşaltılmak üzere Standart dışı 
kops İstasyonuna teslim edilir (Kops İstasyonu)

Makine Uster RSO 3D için hazır
S.IS. sistemi, tekstil fabrikaları için kalite kontrolde önleyici 
bir sistem olan Uster RSO 3D ile üstün zekâ 
kombinasyonuyla çalışabiliyor. Ring iği başına aykırı 
değerlerin tespiti ve kalite haritalaması için tek bir sistem, 
ring iplik eğirme işlemi optimizasyonu ve denetlenebilirliği 
konusundaki nihai hedeflere ulaşır.
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SERBEST BAĞIMSIZ SİSTEM

Ring iplik kopsları, saatte 3000 döngü kapasiteli bir hazneye boşaltılır.
Kendinden ayarlı bir titreşim frekansı cihazı, tutarlı bir besleme sağlar.
Bir toplayıcı, kopsları hareketinin güvenli ve düzgün bir şekilde akmasını garanti eder.
Kopsların daha sonra hazırlık istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e yerleştirilir.
Özel Flexitray tasarımı şunları sağlar:
- Kopsların Peg üzerinde hassas bir şekilde ortalanması ve iplik yoluyla mükemmel konumlandırılması;
- Farklı kops masura boyutlarını ve ebatlarını işleme esnekliği.
Boş masuraları geri dönüşü, hazneye entegre edilmiş yeni bir bant vasıtasıyla
gerçekleşir; bu bant, makinenin genel boyutlarını yerleşim düzeninde artırmadan,
haznenin altına yerleştirilmiş bir kutuya düşmesini sağlar.
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FLEXITRAY (Proxima E'de mevcuttur)

Flexitray üzerine yerleştirilen kopslar, bantlardan daha yüksekte çalıştıkları için güvenli 
ve sürekli bir kops akışı sağlar.

Özel Flexitray tasarımı şunlara olanak tanır:
- Kops Peg üzerinde hassas bir şekilde ortalanması ve iplik yoluyla mükemmel 

konumlandırılması;
- Farklı masuraların boyutlarını ve ebatlarını işleme esnekliği.

XT RUN BANTI

Gerekli cihazlara göre, makineler her biri belirli bir fonksiyona atanmış iki, üç veya 
dört kops taşıma bandı ile donatılabilir.

- GİRİŞ BANDI gelen kops besleme bandı;

- ÇIKIŞ BANDI kops çıkış bandı;

- XP BANDI (Express Lane Bant) Hızlı sevk kops tampon bandı;

- XT RUN (Extented Run) gelen kops tampon bandı (Multilot ve E/bağımsız 
versiyonlar için standart).
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HAZNE

Ring iplik makinesi kopsları, saatte 3000 döngü kapasiteli bir hazneye boşaltılır. 
Kendi kendini ayarlayan titreşim frekansı cihazı, tutarlı bir besleme sağlar. Bir 
toplayıcı, kopsların hareketinin güvenli ve düzgün bir şekilde akmasını garanti eder. 
Kopslar daha sonra hazırlık istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e yerleştirilir. Boş 
masuraların geri dönüşü, hazneye entegre edilmiş yeni bir bant vasıtasıyla gerçekleşir; 
bu bant, masuraların haznenin altında bulunan bir kutuya düşmesini sağlar ve 
makinenin genel boyutlarını yerleşim düzeninde artırmaz.
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ÇOKLU LOT SİSTEMİ

DUO LOT SİSTEMİNDEN BESLEMENİN
TEKNİK ÖZELLİKLERİ

- İki farklı iplik partisini işleme yeteneği;
- Her bölüm için iğ sayısını seçmede son derece esneklik, 

partilerin sonlarını optimize etmek için çok kullanışlıdır;
- 80 iğ'e kadar besleme için yükleme hızı;
- Yükleme kapasitesi: Her parti için saatte 3000 bobin > 

1500 bobin/parti *;
- Parafinleme cihazı (Opsiyonel). 
parafinleme işlemi, ipliğin temas ettiği mekanik parçalarla 
sürtünme katsayısını en aza indirerek ipliği yağlamak 
için yapılır. Bu işlem, ipliklerin iyi bir şekilde akmasını 
gerektiren örme makinelerinde kullanılan ipliklerde yapılır. 
Yün ve ince ipliklerde özel uygulamalar için Savio, iplik 
üzerinde daha da homojen bir kaplama sağlamak ve 
böylece örme işleminin gereksinimlerini en uygun şekilde 
karşılamak üzere tasarlanmış çift motorlu parafinleme 
makinesini tedarik edebilen tek üreticidir.
- Boş konik merkez istasyonu (Opsiyonel). 
Sarma işleminin tamamen otomatikleştirilmesi için, 
makine tüm boş konikleri taşıyan merkezi bir magazin ile 
donatılabilir: devriye ve müdahale süresi azalır. Boş konik 
otomatik olarak boşaltma arabasına teslim edilir.

* iplik cinsine ve numarasına bağlı olarak.

Proxima, DUO LOT sistemiyle de mevcuttur: çift hazneler 
(her iplik lotu için bir tane) en uzun makineleri beslemek 
için daha yüksek yükleme hızı sağlar. Bu sistem, iki farklı 
iplik lotunun işleyebilme özelliğine sahiptir ve böylece her 
parti için daha yüksek kops besleme kapasitesine sahiptir.

DUO LOT SİSTEMİ ÖZEL VERSİYON

Proxima standart platformunun aynı performansını ve 
otomasyonunu korurken, bu özel versiyon aynı anda iki 
farklı iplik partisini işleyebilir ve makinenin esnekliğini 
artırır.

İki farklı iplik partisini işlemek için özel versiyon.
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BÜYÜK KOPSLARDAN BESLEME
Taranmış yün sektöründe büyük ve orta numara iplikler için özel versiyon.

BÜYÜK KOPSLARI BESLEMENİN
TEKNİK ÖZELLİKLERİ

- Yükleme kapasitesi: 1400 bobin/saat;
- Besleme kopslarının özellikleri: maksimum çap 70 mm, 

maksimum uzunluk 350 mm;
- Numara aralığı: Ne 4'ten 40'a;
- Yün ve kalın ipliklerde mükemmel bağlantılar için sıcak ısı 

ile birleştirme çözümü;
- Parafinleme cihazı;
- Boş koniklerin merkezi magazini (standart). 
Sarma işleminin tamamen otomatikleştirilmesi için 
makine, tüm boş masuraları taşıyan merkezi bir magazin 
ile donatılmıştır: devriye ve müdahale süresi azalır. Boş 
konik otomatik olarak boşaltma arabasına teslim edilir.

Savio, yün ve lüks ipliklerin işlenmesi için çok sayıda 
çözüm sunmaktadır. Savio sarım makineleri, yün 
sektörüne uygun farklı besleme tipleriyle kurulabilir. Yün, 
kaşmir ve taranmış, yarı kamgarn, tek ve bükümlü ipliklerin 
işlenmesi için eksiksiz bir aksesuar seti mevcuttur.

BÜYÜK KOPSLARDAN BESLEME ÖZEL VERSİYONU
Proxima standart platformunun aynı performansını, 
verimliliğini ve otomasyonunu korurken, bu özel versiyon 
taranmış, kamgarn ve kendinden tahrikli alanlarda kaba ve 
orta numara iplikleri işleyebilir.



80



81

BAĞLANTI



82

Bağlanti

Savio iPeg, S.I.S (İğ tanımlama sistemi) sayesinde, biyoveri 
izleme özelliğine sahip bobin de dahil olmak üzere,  
Savio 4.0 sistemleriyle tam entegrasyonlu genel bir süreç 
kalite kontrolü mümkündür. Bu 4.0 kalite izleme ağı ile, 
bobin, sarma verilerinin akıllı bağlantı ağına bağlanmasıyla 
birlikte, benzersiz kimlik kodunu taşıyarak Savio bobin 
makinesinden ayrılır.

Savio 4.0 sistemi, bobin üretim geçmişinin birden fazla 
platformda ve bulut uygulamasında çevrimiçi olarak 
erişilebilir olmasını ve gelecekteki veri erişimini mümkün kılar.

Müşterinin rekabet değerine sağladığı faydalar:
- İplik eğirme/bobin işletmesinin canlı izlenmesi;
- Bobin makinelerinin gerçek zamanlı olarak erken 

görselleştirilmesi ve kontrolü;
- Daha iyi iş gücü yönetimi;
- Kops takip sistemi;
- İplik kalitesi izleme ağı;
- Genel makine verimliliğinde artış;
- Veri analizi.

Kalite izleme ağı 
Savio, tekstil değer zinciri boyunca, bobinleme işleminden 
önce ve sonra ipliğin genişletilmiş süreç izlemesini sunabilir. 
Kops RSF iğden ayrıldığı andan ipliğin son bobine aktarıldığı 
ana kadar, kalite ve üretim parametreleri sürekli olarak izlenir, 
denetlenir ve kaydedilir.
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B-grade SystemKops İzlenebilirlik Sistemi
- "İğ Tanımlama Sistemi" ile iplik 

makinesinin iğ ve üretilen kopsun 
tanımlanması ve ilişkilendirilmesi

- Otomatik Kops Akışı

Veri İzlenebilirlik Sistemi
- Bobinleme Veri Depolama
- Kolay Arayüz

İnsan-Makine Etkileşim Sistemi
- Mobil Cihazdan Gerçek Zamanlı İzleme
- Kolay İnsan Müdahalesi

Bulut Veri Depolama
- Veri Dış Kaynak Kullanımı
- Verilere Kolay Erişim
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ENDÜSTRİYEL NESNELERİN 
İNTERNETİ (IoT) İÇİN FARKLI 
SEVİYELER

	 TEMEL PAKET

Savio bilgisayar arayüzü:
- Bağlantı ve veri indirme;
- Müşteri ERP ve MES sistemleriyle kolay entegrasyon.

  SAVIO INSIGHT

Veri izleme web platformu
Savio Insight, Savio'nun veri yönetimi, uzaktan makine kurulumu ve izleme için yeni web tabanlı platformudur. 
Bu araç, sarım odası içindeki verileri izlemek ve değerlendirmek, kalitesini ve doğru akışını sağlamak için 
kullanılır. Savio Insight platformu, veri performansına ilişkin bilgiler sağlar, potansiyel sorunları belirler ve verilerin 
doğruluğuna ve güvenilirliğine dayalı olarak bilinçli kararlar alınmasına yardımcı olur.

Savio Insight izleme web platformunun temel özellikleri ve faydaları:
- Veri Kalitesi: İzleme, verilerin doğru, eksiksiz ve tutarlı olmasını sağlar; bu da iş kararları almak için çok önemlidir;
- Gerçek Zamanlı Bilgiler: Savio Insight platformu, gerçek zamanlı veri izleme olanağı sunarak kullanıcıların ortaya 

çıkan sorunları hızlı bir şekilde belirlemesine ve çözmesine olanak tanır;
- Veri Akışı Takibi: İzleme, sistem içindeki veri hareketini takip etmeye ve doğru hedeflere ulaşmasını sağlamaya 

yardımcı olur;
- Uyarılar ve Bildirimler: Savio Insight platformu, belirli veri metrikleri önceden tanımlanmış eşiklerin dışına 

çıktığında veya sorunlar tespit edildiğinde kullanıcılara uyarı verecek şekilde yapılandırılabilir;
- Gösterge Panelleri ve Raporlar: Savio Insight platformu, veri eğilimlerini, performans metriklerini ve KPI'ları 

görselleştirmek için gösterge panelleri ve raporlar sağlayabilir.

Savio Insight platformu sayesinde müşteriler, çevrimiçi olarak bağlı Savio bobin makinelerinden raporlar, makine 
ayarları ve vardiya programları alabilir ve makineleri uzaktan çalıştırabilirler. Kullanıcı, dışa aktarılacak verileri farklı 
şekillerde özelleştirebilir; örneğin, Yönetici, Kalite ve Üretim departmanıyla ilgili veriler.
Seçilen verilerin grafiksel görünümü, performans geçmişini analiz etmek için mevcuttur.
Savio Insight ile bir makinede uzaktan kullanıcı oturumu açmak da mümkündür. Bu, makine kullanıcı arayüzünden 
makineyi uzaktan çalıştırmayı, yapılandırmayı ve teşhis etmeyi sağlar.
Savio Insight'ın başlıca özellikleri:
- Web sunucusuna dayalı yeni arayüz (PC ve Tablet);
- Tesis kurulumu;
- Anahtar parametre kurulumu;
- Gerçek zamanlı izleme;
- Makine arayüzü izleme;
- Trend analizi;
- Üretim raporları.
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Bağlanti

Raporlar.

Tek rapor.
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Teknik özet

ML MODELİ E MODELİ I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 
SİSTEM MODELİ

Özellikler Manuel kops besleme  
ve manuel bobin boşaltma 
(M) veya otomatik bobin 
boşaltma (L).

Bağımsız bobin makinesi. 
Otomatik kops besleme  
ve boşaltma.

Otomatik kops besleme  
ve boşaltma (Link sistemi). 
Kopsların serbest akışını 
sağlayan, ring makinesinden 
doğrudan kops beslemesi.

Besleme Formatları Manuel modelleri için bobin boyutu:
180 ila 280 mm masura uzunluğu ve 32 ila 67 mm kops çapı.
ML modelleri için bobin boyutu:
180 ila 350 mm masura uzunluğu ve 32 ila 72 mm kops çapı.

Elyaflar Doğal, sentetik ve karışık elyaf iplikler.

İplik numara aralığı Tex 286'dan Tex 4'e, Ne 2'den Ne 147'ye, Nm 3.5'ten Nm 250'ye kadar.

Makine yönü Çalışma ön yüzüne göre sağ veya sol.

Seksiyon 8 veya 10 iğ bölümünden oluşan modüler çerçeve.

Makine / İğ sayısı Manuel modelleri: Minimum 8'den maksimum 100'e kadar*.
ML modelleri: Minimum 8'den maksimum 100'e kadar.

İplik sarımı Çapraz Bobinler: sarım traversi 153 mm, koniklik 0°÷5°57’, maksimum çap 320 mm.

İplik sarım hızı Sürekli ayarlama ile 400 ÷ 2200 m/dak.

*iplik tipine ve numarasına göre.
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Teknik özet

ML  
MODELİ

E  
MODELİ

I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 

SİSTEM MODELİ

SARIM ÜNİTESİ

Oluklu barabanlar.

Akıllı Güçlendirici: Kops sağılım sistemi. maksimum kops 
310 mm

Akıllı Gerdirici: İplik gerdirici.

Akıllı İplik Geçirici: Bobin ipliğinin geçirilmesi için cihaz. Önceki teknik 
değerlendirme

Karşı ağırlık.

Pack+: Elektronik kuşak önleyici sistem.

Pattern+.

Eksenel yer değiştirme.

Elektronik temizleyiciler: Uster, Loepfe temel modeli, global ve sürekli iplik  
ve düğüm yeri kontrolü ile. Talep üzerine diğer üreticiler.

Splicer Smart JointAir®: Mekatronik düğümleme cihazı, hava tipi.

Düğümleme cihazları: Moistair®, Twinsplicer, Sulu düğümleme cihazı,  
Sıcak Isı düğümleme Cihazları.

İplik tespit sensörü.

Parafinleme ünitesi.

Çift parafinleme üniteleri.

Parafin azaldı algılama sensörü.

Yerel Kullanıcı Arayüzü: İğ gövdesindeki dokunmatik düğmelerle çalıştırma.

Toz temizleme: Bobin yanındaki emme nozulu aracılığıyla.

Akıllı kops değiştirici: Kops değiştirme grubu.

MAKİNE GÖVDESI

Bobin taşıma bandı: Kontrol paneline doğru tek parti.

Masura taşıma bandı.

Bant temizleme sistemi: Makine gövdesi ve kops yükleme istasyonunun bantları için.

Makine boyunca aydınlatma.

Gezer temizleyici /emme ünitesi.

Bobin B-Sınıfı Sistemi.

Merkezi pnömatik ayarlamalar: Bobin tutucu kolu karşı ağırlığı  
ve düğümleyici cihazı hava basıncı için bilgisayarın yakınında bulunur.

TELEF EMME SİSTEMLERİ

Enerji yönetim sistemi: iplik telefi ve toz için merkezi emme,  
makine başlığında merkezi toplama kutusu.

Standart Opsiyonel
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Teknik özet

BOBİN DEĞİŞTİRME SİSTEMİ

Otomatik bobin değiştirici: Koniklerin iğlere yerleştirilmesi.

Otomatik bobin değiştirici: Çift bobin değiştirici.

Konik besleme: Her sarım ünitesinde ayrı konik tutucu kolu.

Merkezi konik besleme istasyonu.

Çift merkezi magazin.

Esnek boşaltma paketi: Her sarım ünitesi için bağımsız bekleme  
boşaltma pozisyonu.

KOPS HAZIRLAMA ALANI

Akıllı Uç Bulucu: Uç Bulucu istasyonu.

Ek Akıllı Uç Bulucu.

S.I.S. – İğ Tanımlama Sistemi. RSF iğlerinin tanımlanması  
ve kops kalitesinin kontrolü için yerleşik çip ile peg tanımlama.

OBS İstasyonu – Standart Dışı Kops İstasyonu.

KOPS BESLEME

Manuel besleme: 6 veya 9 gözlü magazin ile.

Bağımsız Sistem: Kops yükleme için tek hazne.

Duo-Lot: Çift kazanlı, iki farklı iplik partisini işleme kapasitesi.

Büyük kopslardan besleme, taraklanmış, kamgarn  
ve kendinden tahrikli alanlarda büyük ve orta numaralara yönelik.

Link Sistem: Link kayışı bağlantısı, RSF'den doğrudan kops besleme.

Yeraltı bağlantısı: Yeraltı bağlantılı kops taşıma çözümü.

BİLGİSAYAR

Akıllı Kontrol Panosu: Parametre ayarları ve makine yönetimi için HMI Arayüzü.

Merkezi elektronik ayarlamalar: Makine verileri, işleme parametreleri,  
hava düğümleyici çalışma parametreleri, iplik gerdirme basıncı, VSS,  
elektronik modülasyon, pnömatik ayarlama değerleri.

Üretim verilerinin ayarlanması, toplanması ve görüntülenmesi: Sarım üniteleri,  
konik yükleme istasyonu, boşaltma arabası, çevresel alarmların görüntülenmesi.

BAĞLANTI, VERI YÖNETIM SİSTEMLERİ

Temel Paket
Savio bilgisayar arayüzü:
- Bağlantı ve veri indirme;
- Müşteri ERP ve MES sistemleriyle kolay entegrasyon.

Savio Insight.

ML  
MODELİ

E  
MODELİ

I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 

SİSTEM MODELİStandart Opsiyonel



BİRLİKTE 
TEKSTİL 
ÇÖZÜMLERİ

Birlikte Tekstil Çözümleri: Savio'yu 
dünyanın en büyük elyaf tekstil makineleri 
üreticilerinden biri yapan ayırt edici formül 
budur. Sadece bir tedarik değil, tekstil 
endüstrisi için değer yaratma: Savio,  
her zaman müşterileriyle yakın iş birliği 
içinde teknolojik çözümler geliştirmiş  
ve uygulamıştır. Her müşterinin  
özel ihtiyaçlarına göre özelleştirilmiş, 
mükemmel fiyat-performans oranına  
sahip son teknoloji çözümler ve hizmetler. 
1911'den beri uluslararası pazarlarda 
yaygın olarak bulunan iplik terbiye 
uzmanlığı ve yenilikçiliği.
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