


Ustiin bobin kalitesi

DUGUMLEME UNITESI ARSIVI

SMART JOINTAIR® VERIMLILIK AVANTAJLARI:
(Hava versiyonu veya Moistair® | [
ve rsiyonu) - Kolay erisim ve bakim;

- Daha hizli diiglimleme déngustu, ylksek verimlilik;
- Digiimleme Ustiin estetigi ve CV'si;

Tam temel fonksiyonlari servo motorlarla kontrol - Akill Sevk Kolu etkisi sayesinde digiimlerin
edilen bir diglimleme Gnitesi. Tim digiimleme kontrol(;
dizisi, ig boyunca tekrarlanabilirligi saglamak icin - Akilli sevk kolu geri cekme.

mikemmel sekilde zamanlanmistir. En yliksek

mukavemet, daha kisa uclar, mikemmel gériiniime
sahip diigiimler, en diisiik CV. Tim bunlar, simdiye BASLICA UYGULAMA ALANLARI:
kadarki en kisa ekleme slresiyle gerceklesir.

- %100 pamuk ve - %100 yiin ve kansimlari;
karisimlari; - ipek;
- Kompakt pamuk iplikleri; - Tencel®;
- Fantazi iplikler; - Cok ince pamuk
[1]1 Hava Versiyonu - Temel iplikler; iplikleri;
[2] Moistair® Versiyonu - Sentetik ve suni iplikler; - Kalin ve Slub iplikler.

[1] (2]
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Ustiin bobin kalitesi

TWINSPLICER® (istege bagl)

Savio'nun benzersiz satis kalemi olan Twinsplicer®, ipligi tim asamalarda
kontrol etme ve yonlendirme avantajina sahip, tamamen mekanik

bir prensiple calisan bir iplik diiglimleyicidir. Gercekten de, digim
olusmadan, birlesme noktasinda ipligi miikemmel bir sekilde yeniden
olusturmayi basarir. Twinsplicer®, esnek ipliklerin (pamuk / Lycra®)
birlestirilmesinde teknolojik cok yonlligind artirarak, milkemmel direncle
ve elastiklestirilmis filament cekirdeginin birlesme noktasina milkemmel
sekilde entegre oldugu gériinmez digimler olusturur. Digimin
mukavemeti her zaman %95'in (izerindedir ve gériiniimi ana iplikle aynidir.

Baslica uygulama alanlari:

- %100 pamuk iplik;

- %100 pamuk efektli iplikler;
- Kompakt iplikler;

- Elastomerik iplikler;

- Pamuk ve karnisimlari.

HEAT-SPLICER [SICAK DUGUMLEME CIHAZI]
(istege bagh)

Sicak Isi kullanimiyla diiglimlenmis hava diiglimleme teknolojisindeki kdkli
deneyim, zorlu iplik yapilari, farkli karisim malzemeleri ve yliksek bikimli
ipliklerde bile milkemmel gériintim, yliksek ve tutarli mukavemete sahip
nihai bir digliimleme saglar.

Baslica uygulama alanlari:

- Taranmis yiin (kalin iplikler);
- Mule iplik;

- Yuksek bikimli iplikler;

- %100 yiin ve karigimlari.

SULU DUGUMLEME CiHAZI
(istege bagh)

Daglimleme islemi, su enjekte edilirken vakum altinda yapilr (cift asamali).
Tim digtimleme cihazi parcalari ve cevredeki parcalarina tehlikeli su
sicramasini 6nlemek icin "su gecirmez" bir muhafaza icinde bulunur.

Baslica uygulama alant:
- Keten ipligi (Keten).
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" KULLANICI DENEYiMI



HMI - Insan Makine Araylz(

- Dokunmatik ekran islevine sahip kullanici
dostu arayuz;

- Onemli verilere gercek zamanli olarak
erisme imkani;

- Makineleri uzaktan izleme ve KPI'larla
gosterge panellerini gorsellestirme;

- Parametrelerin kolay ayarlanmasi.
Kullanim kolayligi ve makine yonetiminde
artis;

- SUrecleri ve karliligr artirarak verimliligi
yukseltme.
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Dokunmatik ve kaydirma ekrani

Endustriyel kontrol sistemleri gelismeye devam ediyor ve
glinimuz dinyasinda operatdrlerin tamamlamasi gereken
gorevler sik sik degisebiliyor. Bu karmasikhigi yonetmek ve
kullanim kolayligi saglamak icin esneklik gereklidir. iste
tam olarak gelismis bir HMI'nin (insan Makine Aray(iz{l)
avantajlari bunlardir. Proxima Smartconer® kontrol paneli,
15,6 in¢ kapasitif dokunmatik ekrana sahip HMI grafik
kullanici arayzu ile kontrol edilir; bu araytz, dokunmatik
ekran aracihglyla makineyle iletisim kurmayi ve az sayida
ayarla calisma parametrelerini kolayca programlamayi
saglayan bir gdsterge paneline sahiptir. Ekran, hem sarim
makinesi hem de elektronik temizleyiciler icin kontrol ve
ayarlaricin entegre edilmistir.

HMI araydzu, iplik yoneticilerinin degisikliklere veya
zorluklara hizh bir sekilde yanit vermesini saglayarak
verimliligi artirir ve makine ariza sUrelerini azaltir.

Bu, maliyetleri ve israfl azaltan, stirecleri ve karlilig
iyilestiren akilli sistemlere sahip olmayi saglar.

Proxima Smartconer® aray(izi tamamen yenilenmistir ve
slrecleri, fabrika operasyonlarini basitlestirmek amaciyla
makineleri uzaktan bile izlemeyi ve KPI'li gbsterge
panellerini gbérintilemeyi saglar.

Operatorler, HMI'y1 kullanarak alarmlari hizli bir sekilde
gorsellestirebilir ve yonetebilirler. Arayliz, operatorlerin
tesisleri kontrol etmelerine, verimliligi artirmalarina veya
bireysel kosullara uyarlamalarina olanak tanir. HMI'da
gorantuledikleri verilere gore degisiklikler yapabilirler.
Ekrandan gerekli ayarlamalari yapabilme 6zelligi, bu streci
hizli ve kolay hale getirir. Nesnelerin interneti (IoT)
endustriyel altyapilarda yayllmaya devam ederken,
HMI'larin kullanishiigl da artmaktadir. Bu sistemleri,
altyapinin bagli cihazlarindaki verileri gérsellestirmek ve
kontrol etmek icin kullanabilirsiniz.
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Kullanici deneyimi

YEREL KULLANICI ARAYUZ(3
iG iZLEME MONITORU

Her bir ig, kirmizi isiklar ve alarmlar olustugunda operatéru
gercek zamanli olarak uyaran bir izleme sistemi ile
donatiimistir. Her ig hem teknolojik hem de fonksiyonel
alarmlari bildirir. Sarim Unitesinin 6n paneli yenilenmistir ve
durumunu su sekilde gosterir:

-Anaisik [11;

-ig numarasi [2];

- Uc basamakli alfantimerik ekran [3].

Operatdr, isletim dugmeleriyle gesitli fonksiyonlar [4 ve 6]
arasinda gezinerek ve ¢esitli komutlari [5] secerek (nitenin
yonetim programiyla etkilesim kurabilir.

DUGMELERIN KULLANIMI:

Uc calistirma dugmesi dokunmatik, kapasitif tiptedir.
Herhangi bir digmeye basildiginda, digme renk
degistirerek yanar ve komutun alindigini onaylar.



Kullanici deneyimi







A.l. YAPAY ZEKA



Akilll sarim zekasi

Yapay zeka (YZ) artik burada ve simdiden
dinya capindaki sektorleri yeniden
sekillendirerek verimliligi, yeniligi ve yeni
firsatlari artirmaya yardimci oluyor.

Y/Z'nin buyUk veri kimelerini analiz etme
ve eyleme gecirilebilir icgoriler elde etme
vetenegi, geleneksel uygulamalari ve
strecleri tamamen devrimlestiriyor.
Tekstil makineleri sektort de bunun bir
Istisnasi degil.

- Uyarlanabilir gerilim kontrolG ile akilll
ZEKa; .. "

- Yapay Zeka Olctmu: Akillr Olgctm
Fonksiyonu;

- Kops akisinin akilli yonetimi.






A.l. Yapay zeka
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A.l. Yapay zeka

UYARLANABILIR TANSIYON
KONTROLU ILE VE AKILLI
ZEKA YOLUYLA

r AKILLI TANSIYON KONTROLU

J Akilli GUclendirici [Smart Booster], gerdirme tnitesi ve gerilim sensori sayesinde tahmin
algoritmalariyla diizgiin ve kontrolll tansiyon saglanir.

Ziﬂ HASSAS BOBINLEME

Hassas 6lcim ve katmanlamayi birlestiren yeni bir Hepsi Bir Arada ¢6zim, her hizda ve her iplikle en
iyi sagihm deneyimini sunar.

DAHA AZ TUYLULUK

Akilli Guclendirici, yiksek Uretim hizi ve en disik strtiinme ile kopsun sabit ve kontrolli gerilimde
tamamen sagilimini saglayarak mikemmel bir bobin kalitesi sunar.

ol | DAHA YUKSEK VERIMLILIK

Performansi optimize etmeye yardimci olan birden fazla faktor sayesinde yiksek verimlilik elde edilir.
iplik yolu boyunca yeni cihazlar sayesinde daha fazla kilogram iplik tretimi mimkan olur.

| EN YUKSEK ETKINLIK

) B i Sarim duraklama stireleri simdiye kadarki en diisiik seviyededir. istenmeyen iplik kopmalari ve ig
! duruslarr azaltiimistir. DGglmleme ve kops degistirme simdiye kadar ki en hizli sekilde gerceklestirilir.
En yuksek verimlilik elde edilmistir.

EN DUSUK ENERJI ISRAF]

En yeni elektronik ve motorlarin yalnizca gerektiginde ve mimkan olan en kisa sire igin
kullaniimasiyla enerji maliyetleri dnemli 6lctde azaltilmistir.

@ AKILLI KULLANIM

Proxima Smartconer®, hem makine fonksiyonlarinin ayarlanmasi hem de bakimi igin kullanimi kolay
olacak sekilde tasarlanmustir.
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A.l. Yapay zeka

A.l. METREJLAMA

Akilli iplik Olciimii: Hassasiyet ve performans bir arada.

Yeni hepsi bir arada iplik 6lciim ve katmanlama Bu dinamik 6lgtim streci, %0,3'e kadar hassasiyet elde
¢cozUmUmuUzle yapay zeka destekli tekstil islemlerinin tim ederek, tutarli bir sekilde dogru sonuclar ve mikemmel
potansiyelini ortaya ¢ikarin; bu ¢cézim, tim iplik tdrleri ve Olctlmus bobinler saglar.

hizlarinda essiz hassasiyet, tekrarlanabilirlik ve verimlilik Sonuc? Dokuma ve ¢ozgl gibi sonraki sireclerde gelismis
saglamak lzere tasarlanmistir. performans, azaltilmis kalan iplik [Kesat] ve optimize

Bu yeniligin kalbinde, gercek zamanli verileri eyleme edilmis Uretim akis.

dondsturdlebilir ic gorilere dénlstiren Savio algoritmasi ster hassas liflerle calisiyor olun ister yiiksek hizli islemler
yer almaktadir. Bobin lzerindeki bitisik iplik yerlestirme gerceklestiriyor olun, bu ¢c6zim kusursuz bir acma
noktalari arasindaki mesafeyi hesaplayarak, sistem, kayma  deneyimi sunarak ekibinizin kaliteye, tutarliiga ve yenilige
katsayilarini ayarlamaya gerek kalmadan, olaganustu bir odaklanmasini saglar.

dogrulukla toplam iplik uzunlugunu belirler.

Gelismis 6lcim teknolojimiz strekli olarak sunlari izler:
- Baraban acisal hizi;

- Iplik bobin acisal hizi;

- Bobin tutucu kolu [Cradle] egim agisi.

O)

Sensor Yapay Zeka Bobin uzunlugu
bilgileri Sinir Agl uzunlugu
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A.l. Yapay zeka

BOBIN AKISININ
AKILLI YONETIMI

Savio, musterilerine her zaman kazanli iplik egirme
makinesinden veya hazneden bobin akisini ydnetmek

ve ¢ikan bobinlerin bosaltiimasini yénetmek icin yiksek
teknoloji cozimleri sunmustur. Yapay zeka ile desteklenen,
sarim makinesine giren ve ¢cikan malzemelerin otomatik
yonetim akislari sayesinde, uzun ve ¢cok baglantili
makinelerde bile iplik kalitesi strekli olarak ylksek
tutulurken, Uretim, alan ve enerji maliyetleri azaltilr.

AKILLI KOPS AKISI YONETiMININ VERIMLILIK AVANTAJLARI:

- Yiiksek verimlilik;
- Dlsuk sarim durus streleri icin yliksek verimlilik;
- En disUk eneriji israfi.

BU AVANTAJLAR SAYESINDE

-iPEG
Gom{li RFID teknolojisi etiketine sahip 6zel bir peg, RSF kopslarinin sarim makinesine gidis-dénus

dolasimini garanti eder. Etiket okuyuculari, dogru kopslari otomatik olarak secerek dogru sarim
makinesi bolimiine teslim edilmesini ve dogru RSF'ye geri génderilmesini saglar.

- XP BELT - EXPRESS LANE BELT [XP KAYIS — HIZLI BANT KULVARI]

e Cikis peglerinin yeniden dolasimi icin tampon gérevi gorerek kops degistirme dénglisiiniin

slresini iyilestirir;

e Diistik makine ariza suresi, ylksek verimlilik.
Makine, cikis kopslarinin yeniden dolasimiicin XP BELT ile donatilmistir; bu da akist iyilestirir ve
makinenin verimliligine yardimci olur, ctinkii pegler icin bir tampon gérevi gorir ve kops degistirme
donglisiine miidahale etmez. RSF'ye kesintisiz bir masura akisi saglar.
- Yapay zeka islevleriyle desteklenen B-GRADE sistemi, farkli kalitedeki kiicik iplik lotlarini ekonomik
ve verimli bir sekilde tanimlamaya ve ayirmaya olanak tanidigi icin oldukca takdir edilmektedir. En
onemlisi, teknik kusurlu kopslarin calisan iglere takilmasini énleyerek, operatériin bunlari izlemesi,
elle alinmasi ve manuel olarak ayirmasi gereken is giictinden tasarruf saglar.

- AKILLI iPLIK UCU BULUCU [SMART THREADING]I: Teknolojik kusurlu kopslari peg akisinin
optimum yénetimi. igden atilan kopslarin iplik ucunun pnématik sayesinde iplik ucu masura icine
Uflenir; sonuc olarak iplik ucu masuranin ucuna yerlestirilir. Bu sekilde, peg artik serbest, "Sallanan"
bir iplik ucuna sahip olmayan bir kopsu tasir.

- SPIN PLUS: Bu fonksiyon, akilli degistirici [Smart Changer] kopslarin tamponu sayesinde, kazanli
iplik egirme makinesinin bosaltma islemi sirasinda bile stirekli dolu kops besleme kabiliyeti saglar.
Bu, ig performansini optimize eder ve daha az sarim igleriyle iplik tretimini eslestirmeyi miimkun kilar.
Bu fonksiyon ayrica makine vardiyasinin sonunda makine bakimina ve temizligine yardimci olur.
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PROXIMA Smartconer®, bakim ihtiyaclari
da gbz ontnde bulundurularak
tasarlanmistir. Dogru ve diuzenli makine
bakimi, cesitli bilesenlerin 6mrin(
uzatarak, kullanim omrunu etkili bir
sekilde artirir.

Makine tasarimi, kolay kullanici deneyimi
Icin de dusunuldigunden, duglimleme
unitesinin bakimi kolaylastirilmistir.

Havall digimleme Unitesi, kolay bakim ve
kolay degistirilebilirlik saglar.
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Otomasyon

ENTEGRE OTOMASYON

Iplik Uretim siirecinde entegre otomasyona olan talep, bu
cozumun sundugu verimlilik ve kalite avantajlari nedeniyle
artmaktadir. Iplik fabrikalari, alani optimize etmek, enerji
thketimini ve Uretim maliyetlerini dustrmek icin yliksek
otomasyonlu ¢ézUmlere ihtiyac duymaktadir. Entegre
otomasyona yonelik bu talep, Savio'nun musterilerine ring
iplik makinesinden veya hazneden gelen kops akisini
yonetmek ve ¢cikan bobinlerin bosaltiimasini yonetmek icin
surekli olarak yeni otomatik ¢coztmler sunmasina yol agcmistir.
Bu otomatik tasima, optimize edilmis bir malzeme akisi saglar.
Tam otomatik versiyonlarda, iplik operatorleri tarafindan
neredeyse hi¢c dokunulmaz, bu nedenle malzeme
kontaminasyonu olasiligr cok distktir: Tim bunlar Gretilen
bobinlerin en yuksek kalitesini garanti eder. Sarma
makinesine giren ve ¢ikan malzemelerin otomatik yonetim
akislariyla, uzun ve cok baglantili makinelerde bile iplik kalitesi
sUrekli olarak yuksek tutulurken, Uretim, alan ve enerji
maliyetleri dustraldr.



Otomasyon

LINK SISTEMI (& sf.72)

PROXIMA Smartconer® I/Link versiyonu, Link iplik egirme makinesini (RSF) sarim makinesine
baglamak icin tasarlanmis olup, kopslarin hizli ve verimli bir sekilde beslenmesini saglar ve Link
iplik egirme makinesinin bir uzantisi haline gelerek malzemelerin tamamen serbest akisini garanti
eder. RSF kopslarindan nihai bobine kadar, islenen iplik el degmeden sarilir, bu da maksimum
kalite, daha az malzeme temasi ve kontaminasyon olasiliginin olmamasini saglar. Bu ¢6ziim,
dogrudan, hizli ve verimli kops beslemesinin yani sira her tiirli Link iplik egirme makinesiyle tam
arayliz esnekligi saglar. Gelen kopslar, bir sonraki sarim islemi icin hazirlanmak tzere Akill U¢
Bulucu istasyonlarina yénlendirilir ve daha sonra sarim Unitelerine teslim edilir.

“BAGIMSIZ SISTEM” (s sf. 75)

Kazanli iplik egirme kopslari, saatte 3000 dongl kapasiteli bir hazneye bosaltilir.

Kendinden ayarli bir titresim frekansi cihazi, tutarl bir besleme saglar.

Bir toplayici, kopslarin hareketinin glivenli ve diizglin bir sekilde akmasini garanti eder. Kopslar daha
sonra hazirlik istasyonuna aktarilmak lizere Flexitray'e yerlestirilir. Flexitray'in 6zgtin tasarimi sunlara
olanak tanir:

- Kopslar peg lGizerinde hassas bir sekilde ortalanmasi ve iplik yoluyla miikemmel konumlandiriimasi;
- Farkli boyut ve ebatlardaki kopslarin isleme esnekligi.

Bos masuralarin geri déntisti, hazneye entegre edilmis yeni bir bant vasitasiyla gerceklesir; bu bant,
masuralarin makinenin genel boyutlarini artirmadan altinda bulunan bir kutuya diismesini saglar.

IKILi LOT SITEMI (< sf.78)

Proxima, iki farkli iplik partisini isleyebilme &zelligi olan DUO LOT sistemiyle de sunulmaktadir; bu
sayede her parti icin daha yliksek kops besleme kapasitesine sahip olunur. Cift kazanlar (her iplik
partisi icin bir tane), en uzun makineleri beslemek icin daha yiksek yiikleme hizi saglar. Proxima
standart platformunun ayni performansini ve otomasyonunu korurken, Duo Lot versiyonu ayni
anda iki farkli iplik partisini isleyebilir ve makinenin esnekligini artirir.

BUYUK BOBINLERDEN BESLEME (< sf.79)

Taranmis yiin sektdriindeki biiyiik ve orta numarali ipliklere yoneliktir.

Savio, ylin ve liks ipliklerin islenmesi icin cok sayida ¢céziim sunmaktadir. Savio sarim makineleri,
yun sektoriine uygun farkli besleme tipleriyle kurulabilir. Proxima standart platformunun ayni
performansini, verimliligini ve otomasyonunu korurken, bu versiyon taranmis, kamgarn ve
kendinden tahrikli alanlarda kaba ve orta numarali iplikleri isleyebilir.
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KOPS AKISI

XP Belt, makine verimliligini artirr.

Takilan bant sayisi, opsiyonel 6zelliklere bagh olarak degisebilir. Gerekli cihazlara gére, makineler her biri
belirli bir fonksiyona atanmis iki, tic veya dort kops tasima bandiyla donatilabilir.

2. GIRIS BANDI: Gelen kopslari besleyen bant;

3. CIKIS BANDI: Kopslari cikaran bant;

4. XP BELT (Express Lane Band): Hizli Bant Kulvari;

1. X" RUN (Extented Run): Gelen kops tampon bandi (yalnizca Multilot ve
E/bagimsiz versiyonlar icin gereklidir).

Makine, giden kopslarin devir daimi icin X? BELT ile donatilmistir; bu, kops akisint iyilestirir ve makinenin
verimliligine yardimci olur, ctinkl kopslar icin tampon goérevi gériir ve kops degistirme donglsiine
miidahale etmez. RSF'ye kesintisiz masura akisi saglar.




X" BELT —
HIZLI BANT KULVARI

- Giden kopslarin yeniden dolasimi icin tampon gorevi gorerek kops
degistirme dongiisiiniin siiresini iyilestirir;
- Diisiik makine ariza siiresi, yiiksek verimlilik.

Makine, giden kopslarin yeniden dolasimricin X? BELT
ile donatiimistir; bu da akisi iyilestirir ve makinenin
verimliligine yardimci olur, clinkd kopslar icin tampon
gdrevi gorir ve bobin degistirme dongiisiine midahale
etmez.

XP BELT'IN VERIMLILIK AVANTAJLARI - HIZLI
BANT KULVARI

- Gelistirilmis kops akisi, kesintisiz; bos masuralarin
RSF'ye akisi;

- Yiksek verimlilik;

- Hizh kops degistirme dénguisl.

-

b

s
TS

-

Otomasyon
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Otomasyon

KOPS HAZIRLAMA BOLUMU

Kops hazirlama alani, makine boyunca iglere iletilecek
kopslari hazirlamak veya islenemeyen kusurlu kopslari
ayirmak amaciyla kullanilir. Ring iplik makinesinden veya
hazneden gelen kopslar otomatik olarak Akilli U¢ Bulucu
istasyonlarina génderilir. Makineye en fazla 2 akilli ug
bulucu istasyonu takilabilir.

Yeni akilli u¢ bulucunun avantajlar

- En ylksek akilli uc bulucu istasyon kapasitesi;

- Tek istasyon icin saatte 2000 dongtiye kadar;

- Makinenin ylksek performansi;

- Kops akisinin akillica ydnetimi igin entegre RFID sistemi;
- Eneriji tasarrufu.

X-DEGISTIRICI

X-DEGISTIRICI, Akilli U¢ Bulucu istasyonlarindan gelen kopslari alan ve bunlari yiiksek hizda
makineye veya hazirlanmamis kopslari tampon bélimiine siralayan dénen bir disktir.




Otomasyon

Gomli RFID teknolojisi etiketine sahip 6zel bir iPeg, RSF kopslari sariciya gidis-déniis dolasimini garanti eder.
Etiket okuyuculari, dogru sarici bélimiine teslim edilecek ve dogru RSF'ye geri gonderilecek uygun konikleri
otomatik olarak secer.

OBS - STANDART DISI KOPS iISTASYONU

Standart Disi Kops istasyonu (OBS), telef ipligi iceren kopslari cikarir.
iPeg sayesinde, OBS teknolojik alarm veren kopslari da ¢ikarir.

AVANTAJLARI:
- Daha az iplik telef israfi;
- Daha yiiksek ig verimliligi.

B-GRADE SYSTEM (istege bagl)

B-Sinif Sistemi, diistik kaliteli kopslari ana akistan ayirma
islevine sahiptir. Her kopsun kendi kimlik etiketli pegin
bulundugu iPeg sistemimizle yakin isbirligi icinde calisir.
Verimliligi artirir ve telefi azaltir.

Iki calisma modu mevcuttur: Manuel B-Sinif veya
Otomatik B-Sinif.

Manual B-Sinif:

- Belirli bir kops kalite sinirlarini karsilayamadiginda, ig
tarafindan reddedilir ve hazirlik alanina geri génderilir;

- Orada, 6zel bir kutuya birakilir;

- Proxima tam otomatik/baglantili makineyi maksimum (¢
yuvarlak magazin igli (RM) ile kurabiliriz.

Otomatik B-Sinif:

- Reddedilen diislik kaliteli kopslar otomatik olarak
"B-Sinif" olarak belirlenmis bir konuma yénlendirildigi
icin "eller serbest" bir islemdir;

- Intiyaca gére bir veya daha fazla konum "B-Sinif"
(ISTEGE BAGLI) olarak calisacak sekilde
yapilandirilabilir;

- Bu pozisyonlar, daha distk kaliteli iplik kopslarini
isleyecektir;

- RFID iPeg izleme sistemi, bu pozisyonlarin yalnizca B
Sinifi kopslari almasini saglayacaktir.

Bu uygulama, farkh kalitedeki iplikleri ekonomik ve

verimli bir sekilde tanimlayip ayirmayi ve kenar ipligi

veya boyama renk érnekleri i¢in iplik gibi daha az kaliteli
dretimlerde kullaniimasini saglamayl mimkdn kildigi icin
oldukca takdir edilmektedir. En énemlisi, teknik kusurlu
kopslarin iglerden atilmasini énler ve operatdériin bunlari
izleme, el ile ve manuel olarak ayirma is gliclinden
tasarruf saglar.

Savio B-Sinifi avantajlari:

- Daha yiksek ig verimliligi - Yuksek verimlilik;

- Telef azaltimi - Daha dustk iscilik maliyeti;

- Daha az kesme - Yiksek verimlilik ve bobin kalitesi;
- Daha az ekstra déngt - Verimlilik ve daha az bakim;
- Daha dustk kirmizi isik - Yiksek verimlilik;

- Daha disik UKG;

- Daha dlistik hava tiketimi.
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€ BOBIN DEGISTIRICI

- Bobin degistirici, igler ve makine bilgisayari ile elektronik olarak entegre edilmistir;

- Bosaltma cevrim siresini azaltmak icin tim hareketli parcalar ayri ayri bagimsiz motorlarla tahrik edilir;

- Universal konik tutucu, parca degistirmeye gerek kalmadan farkli acilara sahip bos konikleri ayni anda isleyebilir;

- Farkli acilara sahip konikler parca degistirmeye gerek kalmadan konumlamak ve ayni makinede farkli iplikler
islenirken konik renklerinin kolayca taninmasini saglamak icin yeni tasarlanmis kova geometrisi;

- Rezerve iplik uzunlugu, son kullanicinin herhangi bir istegini karsilamak icin makine bilgisayari tarafindan
ayarlanabilir;

- Bosaltma verimliligini artirmak icin dakikada 60 mt/dk’ye kadar devriye hizi;

- Lazer teknolojisi, bobin degistirici sarim basliklariyla hassas bir sekilde konumlandiriimasini saglar.

© BOS KONiK BESLEME MERKEZi (istege bagli)

Sarim isleminin tamamen otomasyonu icin, makine bir veya iki merkezi depo ile donatilabilir; tim bos konikleri
taslyan bu depo sayesinde operatériin devriye ve miidahale slresi azalir.
Bos konik otomatik olarak bosaltma arabasina teslim edilir.

€ ESNEK BOBIN TASIMA iSTASYONU (istege bagl)

Bobin, sarma verimliligini optimize etmek igin "bekleme pozisyonunda" bosaltilirken, ig
calismaya devam eder. Bosaltma alani her sarma pozisyonu icin ayri ve bagimsiz oldugundan,
bobinlerin dzellestirilmis yeniden gruplandiriimasi bosaltma konveydr bandina teslim edilebilir.
Bosaltma modu yliksek diizeyde esneklikle PC yazilimi tarafindan yonetilir.
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LINK SISTEM

LINK SISTEM

Proxima Smartconer® I/Link versiyonu, iplik egirme makinesini (RSF) sarim
makinesine baglamak icin tasarlanmis olup, kopslarin hizli ve verimli bir sekilde
beslenmesini saglar ve iplik egirme makinesinin bir uzantisi haline gelerek
malzemelerin tamamen serbest akisini garanti eder. RSF kopslarinin nihai bobinne
kadar, islenen iplik el degmeden olusur, bu da maksimum kalite, daha az malzeme
temasi ve kontaminasyon riskinin olmamasini saglar.

Bu ¢dzlim, kopslarin dogrudan, hizli ve verimli bir sekilde beslenmesini ve her tirld,
iplik egirme makinesiyle tam arayiiz esnekligini saglar. Gelen kopslar, bir sonraki sarim
islemi igin hazirlanmak Gzere Akilli U¢ Bulucu istasyonlarina yénlendirilir ve daha
sonra sarim Unitelerine teslim edilir.
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YERALTI LINK SISTEMI

(istege bagli)

Ring iplik makineleri ve sarim makinelerinin ig ve baraban iyilestirir ve fabrika yénetim personelini zaman alici

sayilarinin artmasiyla, bu uzun "beton duvarlarin” kontrol rutin islerden kurtarir. Yarime mesafeleri kisalir; zemin
edilmesi zaman alici hale gelir. Talep tzerine Savio, yeralti seviyesindeki gecitler, personelin makineler arasinda
baglanti kops tasima sistemine sahip Link ¢cézUmunu optimum erisimini saglar ve fabrika zeminini temizlemeyi
sunmaktadir. Bu ¢dzim, iki makine arasinda genis ve kolaylastirir.

diz acikhklar olusturarak insan ve malzeme dolasimini

* Gecitler Savio tarafindan saglanmamaktadir.
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IG TANIMLAMA SISTEMI

RING IPLIK MAKINESI PC BOBINLEME
iG No. 54 iG No. 54 Peg ID 1752
Peg ID 1752 PegID 1752 Temizleyici alarmi:
Iplik sayisi
Temizleyici alarmi:
Iplik sayisi
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1999'dan beri Savio, RSF iglerinin basarili bir sekilde
tanimlanmasini ve kops kalitesinin kontrolin
saglamaktadir. Ozel ipliklerin gelistiriimesi, sarim
asamasinda kops kalitesinin yeterli ve dogru bir sekilde
izlenmesini ve ring iplik makinesindeki "ana iglerinin"
konumunun belirlenmesini gerektirir.

Ring iplik makinesi tarafindan teslim edilen her kops
etiketlenir ve bilgisayara kaydedilir. ig islem sirasinda kops
iPeg'lerinin kodunu okur ve onu dreten iplik iginin
konumunu belirler. G&mUlU RFID teknolojisi etiketine sahip
Savio iPeg, RSF kopslarinin bobin makinesine/bobin
makinesinden dolasimini garanti eder. Etiket okuyuculari,
dogru iglere teslim edilecek ve dogru RSF'ye geri
gdnderilecek uygun kopslari otomatik olarak secer. S.1.S.
sistemi, ring iplik makinesinin ana iglerinin
tanimlanmasinin yani sira, asagidaki farkli seceneklerle
"standart disi kopslari" akisini yénetme olanagi da sunar:
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- Secilen iglere teslim edilen ve "B Sinifi" olarak sarilan
kopslar;

- Kopslar, ayri bir kutuda bosaltiimak Uzere Standart disi
kops Istasyonuna teslim edilir (Kops istasyonu)

Makine Uster RSO 3D icin hazir

S.IS. sistemi, tekstil fabrikalari igin kalite kontrolde 6nleyici
bir sistem olan Uster RSO 3D ile Gstin zeka
kombinasyonuyla ¢alisabiliyor. Ring i8i basina aykiri
degerlerin tespiti ve kalite haritalamasi icin tek bir sistem,
ring iplik egirme islemi optimizasyonu ve denetlenebilirligi
konusundaki nihai hedeflere ulasir.

Uster RSO 3D hakkinda
daha fazla bilgi edinin
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SERBEST BAGIMSIZ SISTEM

SERBEST BAGIMSIZ SISTEM

Ring iplik kopslari, saatte 3000 dongii kapasiteli bir hazneye bosaltilir.

Kendinden ayarli bir titresim frekansi cihazi, tutarh bir besleme saglar.

Bir toplayici, kopslari hareketinin glivenli ve diizgiin bir sekilde akmasini garanti eder.

Kopslarin daha sonra hazirlik istasyonuna aktariimak tizere Flexitray'e yerlestirilir.

Ozel Flexitray tasarimi sunlari saglar:

- Kopslarin Peg (izerinde hassas bir sekilde ortalanmasi ve iplik yoluyla milkemmel konumlandirilmasi;
- Farkli kops masura boyutlarini ve ebatlarini isleme esnekligi.

Bos masuralari geri dénisi, hazneye entegre edilmis yeni bir bant vasitasiyla

gerceklesir; bu bant, makinenin genel boyutlarini yerlesim diizeninde artirmadan,

haznenin altina yerlestirilmis bir kutuya diismesini saglar.
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FLEXITRAY (Proxima E'de mevcuttur)

Flexitray lizerine yerlestirilen kopslar, bantlardan daha ylksekte calistiklari icin glivenli
ve slrekli bir kops akisi saglar.

Ozel Flexitray tasarimi sunlara olanak tanir:

- Kops Peg (izerinde hassas bir sekilde ortalanmasi ve iplik yoluyla mikemmel
konumlandiriimasi;

- Farkli masuralarin boyutlarini ve ebatlarini isleme esnekligi.

XTRUN BANTI

Gerekli cihazlara gére, makineler her biri belirli bir fonksiyona atanmis iki, tc veya
dort kops tasima bandi ile donatilabilir.

- GIRIS BANDI gelen kops besleme bandi;
- CIKIS BANDI kops cikis bandi;
- XP BANDI (Express Lane Bant) Hizli sevk kops tampon bandi;

- XT RUN (Extented Run) gelen kops tampon bandi (Multilot ve E/bagimsiz
versiyonlar icin standart).
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HAZNE
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OKLU LOT SISTEMI

iki farkli iplik partisini islemek icin 6zel versiyon.

Proxima, DUO LOT sistemiyle de mevcuttur: cift hazneler
(her iplik lotu icin bir tane) en uzun makineleri beslemek
icin daha ytksek yukleme hizi saglar. Bu sistem, iki farkli
iplik lotunun isleyebilme &ézelligine sahiptir ve boylece her

partiicin daha ylksek kops besleme kapasitesine sahiptir.

DUO LOT SISTEMINDEN BESLEMENIN
TEKNIK OZELLIKLERI

- Iki farkli iplik partisini isleme yetenegi:

- Her bélim icin ig sayisini segmede son derece esneklik,
partilerin sonlarini optimize etmek icin cok kullanishdir;

- 80ig'e kadar besleme icin ytkleme hizi;

- Yukleme kapasitesi: Her partiicin saatte 3000 bobin >
1500 bobin/parti *;

- Parafinleme cihazi (Opsiyonel).

parafinleme islemi, ipligin temas ettigi mekanik parcalarla

sUrtinme katsayisini en aza indirerek ipligi yaglamak

icin yapihr. Bu islem, ipliklerin iyi bir sekilde akmasini

gerektiren drme makinelerinde kullanilan ipliklerde yapilr.

Yin ve ince ipliklerde dzel uygulamalar icin Savio, iplik
Uzerinde daha da homojen bir kaplama saglamak ve
bdylece drme isleminin gereksinimlerini en uygun sekilde
karsilamak Uizere tasarlanmis ¢ift motorlu parafinleme
makinesini tedarik edebilen tek Ureticidir.

- Bos konik merkez istasyonu (Opsiyonel).

Sarma isleminin tamamen otomatiklestiriimesiicin,
makine tim bos konikleri tasiyan merkezi bir magazin ile
donatilabilir: devriye ve midahale siresi azalir. Bos konik
otomatik olarak bosaltma arabasina teslim edilir.

*iplik cinsine ve numarasina bagli olarak.
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DUO LOT SISTEMi OZEL VERSIYON

Proxima standart platformunun ayni performansini ve
otomasyonunu korurken, bu 6zel versiyon ayni anda iki
farkli iplik partisini isleyebilir ve makinenin esnekligini
artirir.
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BUYUK KOPSLARDAN BESLEME

Taranmis yiin sektdriinde biiyiik ve orta numara iplikler icin 6zel versiyon.

Savio, yun ve ks ipliklerin islenmesi icin cok sayida
¢6zim sunmaktadir. Savio sarim makineleri, yin
sektorine uygun farkli besleme tipleriyle kurulabilir. Yin,
kasmir ve taranmis, yari kamgarn, tek ve bukdmli ipliklerin
islenmesi icin eksiksiz bir aksesuar seti mevcuttur.

BUYUK KOPSLARI BESLEMENIN
TEKNIK OZELLIKLERI

- Yikleme kapasitesi: 1400 bobin/saat;

- Besleme kopslarinin dzellikleri: maksimum cap 70 mm,
maksimum uzunluk 350 mm;

- Numara araligi: Ne 4'ten 40'a;

- Yun ve kalin ipliklerde mikemmel baglantilar icin sicak isi
ile birlestirme ¢c6zimu;

- Parafinleme cihazi;

- Bos koniklerin merkezi magazini (standart).

Sarma isleminin tamamen otomatiklestiriimesiicin

makine, tUm bos masuralari tasiyan merkezi bir magazin

ile donatilmistir: devriye ve midahale sUresi azalir. Bos
konik otomatik olarak bosaltma arabasina teslim edilir.

BUYUK KOPSLARDAN BESLEME OZEL VERSIYONU

Proxima standart platformunun ayni performansini,
verimliligini ve otomasyonunu korurken, bu 6zel versiyon
taranmis, kamgarn ve kendinden tahrikli alanlarda kaba ve
orta numara iplikleri isleyebilir.
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Misterinin rekabet degerine sagladig faydalar:

- Iplik egirme/bobin isletmesinin canli izlenmesi;

- Bobin makinelerinin gercek zamanli olarak erken
gorsellestirilmesi ve kontrolU;

- Daha iyi is gict yonetimi;

- Kops takip sistemi;

- Iplik kalitesi izleme agi;

- Genel makine verimliliginde artis;

- Veri analizi.

Kalite izleme agi

Savio, tekstil deger zinciri boyunca, bobinleme isleminden
Once ve sonra ipligin genisletiimis strec izlemesini sunabilir.
Kops RSF igden ayrildigl andan ipligin son bobine aktarildigi
ana kadar, kalite ve Uretim parametreleri strekli olarak izlenir,
denetlenir ve kaydedilir.



Bulut Veri Depolama
- Veri Dis Kaynak Kullanimi
- Verilere Kolay Erisim

Baglanti

[ ——\ >>
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Veri izlenebilirlik Sistemi insan-Makine Etkilesim Sistemi
- Bobinleme Veri Depolama - Mobil Cihazdan Gercek Zamanli izleme
- Kolay Araytiz - Kolay insan Miidahalesi
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Kops izlenebilirlik Sistemi
- "ig Tanimlama Sistemi" ile iplik
makinesinin ig ve Uretilen kopsun
tanimlanmasi ve iliskilendirilmesi
- Otomatik Kops Akisi

B-grade System



Baglanti

ENDUSTRIYEL NESNELERIN
INTERNETI (loT) iCIN FARKLI
SEVIYELER

5. TEMEL PAKET

Savio bilgisayar arayiizii:
- Baglanti ve veri indirme;
- Misteri ERP ve MES sistemleriyle kolay entegrasyon.

o SAVIO INSIGHT

Veri izleme web platformu

Savio Insight, Savio'nun veri ydnetimi, uzaktan makine kurulumu ve izleme icin yeni web tabanh platformudur.
Bu arac, sarim odasi icindeki verileri izlemek ve degerlendirmek, kalitesini ve dogru akisini saglamak icin
kullanilir. Savio Insight platformu, veri performansina iliskin bilgiler saglar, potansiyel sorunlari belirler ve verilerin
dogruluguna ve glivenilirligine dayali olarak bilincli kararlar alinmasina yardimci olur.

Savio Insight izleme web platformunun temel d6zellikleri ve faydalari:

- Veri Kalitesi: izleme, verilerin dogru, eksiksiz ve tutarli olmasini saglar; bu da is kararlari almak icin cok énemlidir;

- Gercek Zamanlh Bilgiler: Savio Insight platformu, gercek zamanli veri izleme olanagi sunarak kullanicilarin ortaya
¢tkan sorunlari hizli bir sekilde belirlemesine ve ¢dzmesine olanak tanir;

- Veri Akisi Takibi: izleme, sistem icindeki veri hareketini takip etmeye ve dogru hedeflere ulasmasini saglamaya
yardimci olur;

- Uyarilar ve Bildirimler: Savio Insight platformu, belirli veri metrikleri énceden tanimlanmis esiklerin disina
ciktiginda veya sorunlar tespit edildiginde kullanicilara uyari verecek sekilde yapilandirilabilir;

- Gosterge Panelleri ve Raporlar: Savio Insight platformu, veri egilimlerini, performans metriklerini ve KPI'lari
gorsellestirmek icin gdsterge panelleri ve raporlar saglayabilir.

Savio Insight platformu sayesinde miusteriler, cevrimici olarak bagli Savio bobin makinelerinden raporlar, makine
ayarlari ve vardiya programlari alabilir ve makineleri uzaktan calistirabilirler. Kullanici, disa aktarilacak verileri farkl
sekillerde 6zellestirebilir; drnegin, Yonetici, Kalite ve Uretim departmaniyla ilgili veriler.

Secilen verilerin grafiksel gériinimu, performans gecmisini analiz etmek icin mevcuttur.

Savio Insight ile bir makinede uzaktan kullanici oturumu agcmak da miimkinddr. Bu, makine kullanici arayliziinden
makineyi uzaktan calistirmayi, yapilandirmayi ve teshis etmeyi saglar.

Savio Insight'in baslica 6zellikleri:

- Web sunucusuna dayal yeni arayiiz (PC ve Tablet);
- Tesis kurulumu;

- Anahtar parametre kurulumu;

- Gercek zamanli izleme;

- Makine arayiizi izleme;

- Trend analizi;

- Uretim raporlari.
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TEKNIK OZET




Manuel kops besleme Bagimsiz bobin makinesi. Otomatik kops besleme

ve manuel bobin bosaltma  Otomatik kops besleme ve bosaltma (Link sistemi).
(M) veya otomatik bobin ve bosaltma. Kopslarin serbest akisini
bosaltma (L). saglayan, ring makinesinden

dogrudan kops beslemesi.

Manuel modelleri icin bobin boyutu:
180 ila 280 mm masura uzunlugu ve 32 ila 67 mm kops capl.

ML modelleri icin bobin boyutu:
180 ila 350 mm masura uzunlugu ve 32 ila 72 mm kops ¢apl.

Dogal, sentetik ve karisik elyaf iplikler.

Tex 286'dan Tex 4'e, Ne 2'den Ne 147'ye, Nm 3.5'ten Nm 250'ye kadar.

Calisma 6n ylzline gore sag veya sol.

8 veya 10 ig boliminden olusan moddler gerceve.

Manuel modelleri: Minimum 8'den maksimum 100'e kadar*.
ML modelleri: Minimum 8'den maksimum 100'e kadar.

Capraz Bobinler: sarim traversi 153 mm, koniklik 0°+5°57', maksimum cap 320 mm.

Surekli ayarlama ile 400 + 2200 m/dak.

*iplik tipine ve numarasina gore.






Oluklu barabanlar.

Akilli Giiglendirici: Kops sagilim sistemi.

maksimum kops
310 mm

Akill Gerdirici: iplik gerdirici.

Akill iplik Gegirici: Bobin ipliginin gecirilmesi icin cihaz.

Onceki teknik
degerlendirme

Karsi agirlik.

Pack+: Elektronik kusak dnleyici sistem.

Pattern+.

Eksenel yer degistirme.

Elektronik temizleyiciler: Uster, Loepfe temel modeli, global ve stirekli iplik
ve dugum yeri kontrolU ile. Talep tzerine diger Ureticiler.

Splicer Smart JointAir®: Mekatronik diglimleme cihazi, hava tipi.

Diiglimleme cihazlari: Moistair®, Twinsplicer, Sulu digtimleme cihazi,
Sicak Isi diigtimleme Cihazlari.

iplik tespit sensor.

Parafinleme Unitesi.

Cift parafinleme Uniteleri.

Parafin azaldi algilama sensoru.

Yerel Kullanici Arayiizii: ig gdvdesindeki dokunmatik diigmelerle calistirma.

Toz temizleme: Bobin yanindaki emme nozulu araciligiyla.
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Akill kops degistirici: Kops degistirme grubu.
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Bobin tasima bandi: Kontrol paneline dogru tek parti.

Masura tasima bandi.

Bant temizleme sistemi: Makine gévdesi ve kops ylkleme istasyonunun bantlariicin.

Makine boyunca aydinlatma.

Gezer temizleyici /emme (nitesi.

O|0le e O

Bobin B-Sinifi Sistemi.

Merkezi pnématik ayarlamalar: Bobin tutucu kolu karsi agirlig
ve diglmleyici cihazi hava basincr icin bilgisayarin yakininda bulunur.

® O O00e

® OO0 e

Enerji yonetim sistemi: iplik telefi ve toz icin merkezi emme,
makine baslginda merkezi toplama kutusu.




Otomatik bobin degistirici: Koniklerin iglere yerlestiriimesi. @) o @
Otomatik bobin degistirici: Cift bobin degistirici. @) O O
Konik besleme: Her sarim tinitesinde ayri konik tutucu kolu. @) () ()
Merkezi konik besleme istasyonu. O O @)
Cift merkezi magazin. O O @)
Esnek bosaltma paketi: Her sarim Unitesi icin bagimsiz bekleme @) @) @)
bosaltma pozisyonu.

Akilli Ug Bulucu: Ug Bulucu istasyonu. o o
Ek Akill Ug Bulucu. O O
S.I.S. — ig Tanimlama Sistemi. RSF iglerinin tanimlanmasi @)
ve kops kalitesinin kontroll icin yerlesik cip ile peg tanimlama.

OBS istasyonu — Standart Disi Kops istasyonu. o o
Manuel besleme: 6 veya 9 g6zl magazin ile. o

Bagimsiz Sistem: Kops ytkleme icin tek hazne. ()

Duo-Lot: Cift kazanli, iki farkli iplik partisini isleme kapasitesi. O

Biyiik kopslardan besleme, taraklanmis, kamgarn O @)

ve kendinden tahrikli alanlarda blytk ve orta numaralara yonelik.

Link Sistem: Link kayisi baglantisi, RSF'den dogrudan kops besleme. ()
Yeralti baglantisi: Yeralti baglantili kops tasima ¢6zimu. @)
Akilli Kontrol Panosu: Parametre ayarlari ve makine yonetimi igcin HMI AraytizU. [ ) [ )
Merkezi elektronik ayarlamalar: Makine verileri, isleme parametreleri,

hava dugtmleyici calisma parametreleri, iplik gerdirme basincl, VSS, o [ ) ()
elektronik modulasyon, pnématik ayarlama degerleri.

Uretim verilerinin ayarlanmasi, toplanmasi ve goriintiilenmesi: Sarim tiniteleri, ® ® ®
konik ylkleme istasyonu, bosaltma arabasi, gevresel alarmlarin goriintiilenmesi.

Temel Paket

Savio bilgisayar araylzu:

- Baglanti ve veri indirme; ® ® ®
- Misteri ERP ve MES sistemleriyle kolay entegrasyon.

Savio Insight. @) O @
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Birlikte Tekstil Coztmleri: Savio'yu
dinyanin en blyuk elyaf tekstil makineleri
Ureticilerinden biri yapan ayirt edici formul
budur. Sadece bir tedarik degil, tekstil
endUstrisi icin deger yaratma: Savio,

her zaman mdusterileriyle yakin is birligi
icinde teknolojik cozimler gelistirmis

ve uygulamistir. Her musterinin

Ozel ihtiyaclarina gore dzellestirilmis,
mukemmel fiyat-performans oranina
sahip son teknoloji coztimler ve hizmetler.
1911'den beri uluslararasi pazarlarda
yaygin olarak bulunan iplik terbiye
uzmanlgi ve yenilikciligi.
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