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Yüksek verimlilik

SMART JOINTAIR®

Yeni havalı splicer. 
Daha kısa bağlantı döngüsü, yüksek verimlilik.

Artık tüm temel işlevlerin servo motorlar tarafından
kontrol edildiği yeni bir splice ünitesi. Tüm işlem sırası,
tüm kafalarda tekrarlanabilirliği sağlamak için
mükemmel şekilde zamanlanmıştır.
En yüksek güç, daha kısa kuyruk, görünmez düğümler, 
düşük CV. Bütün bunlar şimdiye kadarki en kısa ekleme 
süresiyle.

SMART JOINTAIR®'IN VERİMLİLİK AVANTAJLARI

-Kolay erişim ve bakım
-Hızlı düğüm döngüsü, yüksek verimlilik
-düğümün görünüş estetiği ve CV'si
-Akıllı kol etkisi sayesinde spice’in kontrolü
-Akıllı iplik ucu kontrolü

ANA UYGULAMA ARALIĞI:

-%100 Pamuk ve karışımları 
- %100 Yün ve karışımları
- Pamuk Kompakt iplik 
- İpek
- Fantezi iplikler 
- TENCEL®

- Core iplikler

- Çok hassas pamuk 
iplikleri

- Sentetik ve suni 
iplikler 

- Kaba ve şantuklu 
iplikler

2 - Moistair®

1 - Hava versiyonu

Akıllı - elektronik iplik kuyruk kolu
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Yüksek verimlilik

AKILLI IPLIK ALIMI
İpliğin  en uç noktadan alınması için yeni emme düzesi.
İplik israfını azaltan, üretim değerlerini ve bobin kalitesini iyileştiren yenilikçi bir teknoloji.

Yeni tasarlanan en uç düze, üst iplik uçlarını minimum 
efor ve enerjiyle bulmak ve çekmek için Venturi etkisinden 
yararlanır.

Venturi etkisi, toplama 
alanını ve iplik yakalama 
kuvvetini artırır.

SMART PICK-UP'IN VERİMLİLİK AVANTAJLARI

-Daha az iplik israfı
-Güvenilirlik ve tekrarlanabilirlik
-Büyük verimlilik ve üretkenlik
-Son bobinin premium kalitesi
-Kolay bakım
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ENERJİ 
TASARRUFU
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VERİMLİ ENERJİ 
KOMBİNASYONU

ÇEKİRDEK ENERJİ
merkezi emiş

Merkezi emişli model mükemmel enerji verimliliğini 
garanti eder.

AKILLI ENERJİ
Otomatik versiyonlar için bağımsız emiş fanına haiz masura 
besleyici ile merkezi emiş sistemli iğlerin kombinasyonu

Akıllı sistem ile daha da verimli bir enerji kombinasyonu 
elde edilebilir.

Enerji tasarrufu ve çevresel etki, stratejik öneme sahiptir 
ve sıklıkla tekstil üretim zincirinin ana endüstriyel hedefleri 
arasında yer alır.
Savio, müşterilerimizin üretiminin yüksek kalite 
seviyesinden ödün vermeden, yönetim maliyetlerini 
azaltmalarına olanak sağlamak amacıyla, makine enerji 
verimliliğini iyileştirmek için kendini Ar-GE yatırımlarına
yıllardır yoğunlaştırmaya adamıştır. Enerji tüketimi, 
üretkenlik ve üretim maliyetleriyle sıkı bir şekilde 
bağlantılıdır. PROXIMA Smartconer® ile üretimin 
maksimuma çıkarılması ve tüketimin minimuma 
indirilmesinin optimum kombinasyonuna sahip olursunuz.

Enerji Tasarrufu

ENERJİ AVANTAJLARI

-Yüksek verimli silindir motoru
-Daha az döngü süresi ve son uç iplik sensörü
-Sarım kafasında en düşük emiş telefi
-Kapalı döngü merkezi emiş
-Akıllı enerji sistemi
-En yüksek kw/kg
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VERİMLİ BİR ENERJİ İÇİN 
ÇOK OYUNCU

SARIM KAFASI DÖNGÜ MOTORLARI

Bağımsız motorlar sayesinde düğüm işlemi, sürecin gerçek taleplerine göre otomatik olarak yönetilir ve böylece 
kafanın verimliliği ve üretimi iyileştirilir. İzleyen süreçler:
-Yüksek verimlilik;
-Bobinin sabit kalitesi;
-Gereksiz hareketlerden kaçınıldığı için enerji ve basınçlı hava tasarrufu;
-Düşük iplik telefi.

SARIM KAFASI BALABAN MOTORLARI

Enerji tasarrufunu iyileştirmek için sarım sırasında yüksek verimli fırçasız motor

BOBİN İPLİK UCU EMME NOZÜLÜ

Bobin ipliği ucuna yönelik yeni emme düzesi, daha uzun hava akışı ve son uç aramada artırılmış verimlilik oranı 
sunar. Bu, toplamada maksimum güvenilirliği garanti eder. İzleyen süreçler:
-Daha az iplik telefi;
-Güvenilirlik ve tekrarlanabilirlik;
-Büyük verimlilik ve üretkenlik;
-Kolay bakım.

SON İPLİK UCU SENSÖRÜ

Döngü sırasında zorlu iplik atıklarını en aza indirmek için, bir sensör, ipliğin varlığını algılar ve silindirin ters hareketini 
durdurur. Emiş vakumu balabanın ters hareketine göre bir dakika içinde ve maksimum değerde otomatik olarak 
ayarlanır.  Bu sistem enerji tasarrufu sağlar ve döngü süresini kısaltır.

MASURA DAĞITIM SİSTEMİ İÇİN KAYIŞ MOTORU

Optimize edilmiş motorlar sayesinde masura dağıtım sisteminin güç yönetimi daha verimlidir. Otomatik beslemeli 
makine versiyonları artık yeniden tasarlanmış bir masura dağıtım sistemine sahiptir ve bu sistem, beslemeye 
,iplik makinesine  geri dönüş akışını kolaylaştırmak için ekstra bir kayışla birlikte gelir. Masura hareketleri uzun 
makinelerde bile sorunsuz seyreder.

Enerji Tasarrufu
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ÇEKİRDEK ENERJİ

-İplik atığı ve tozu için merkezi emiş;
-Optimize edilmiş emme sistemi;
-Makine ana kafasında bulunan tek emiş motoru.

Daha etkin verimlilik performansı sayesinde enerji 
tasarrufu: emme sisteminin motoru ve frekans invertörü, 
azaltılmış kurulu güçle otomatik olarak çalışır.
Motor, gerçek çalışma koşullarına ve ilgili parametrelere 
göre hızını otomatik olarak ayarlar. İplik telefi, makinenin 
ana kafasında bulunan ayrı bir filtre kutusunda toplanır. 

Aynı fan, üfleyicinin tahrik kafasında bulunan uygun 
boşaltma borusuna ulaşması durumunda, gezer 
temizleyici atıklarının boşaltılması için vakum da sağlar. 
“Toz toplama sistemi” atıkları üçüncü bir ayrılmış filtre 
kutusuna boşaltılır. 

Merkezi emiş sistemi.

Enerji Tasarrufu

1. İplik telefi ve toz için merkezi emme, makine ana kafasında merkezi toplama kutusu.
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AKILLI ENERJİ

- Verimli enerji kombinasyonu;
- Kaynakların en yüksek optimizasyonu;
- Masura hazırlama alanının sarım kafasından enerji bağımsızlığı.

Otomatik beslemeli versiyonlar için: Sarım kafaları için merkezi emiş, bobin 
besleyicilerdeki ve Akıllı uç Bulucudaki bireysel emiş ile kombine edilmiştir.

Enerji Tasarrufu

İki emiş sisteminin (makine gövdesi için merkezi emiş artı 
bobin hazırlama alanının bağımsız emişi) kombinasyonu, 
çok hedefli optimizasyonla verimli bir enerji yönetimine 
olanak tanır. E / Bağımsız ve I / Bağlantı otomatik 
versiyonlarında maksimum kaynak optimizasyonu için en 
iyi kombinasyona sahip olabilirsiniz:
-Sarım kafasının iplik telefi emmesi merkezi sistemle 

yönetilmektedir. Ana kafadaki motor, hizmet verilecek 
kafa adedine göre kendini ayarlar.

-Masura hazırlama alanının bağımsız emişi (Ring iplik 
eğirme makinesinden veya hazneden gelen bobinler için 
Akıllı Uç Bulucu istasyonları).

Hava emiş yönetiminin bağımsızlığı, kafalara hizmet 
edenden bağımsız olarak optimum vakum hızının 
oluşturulmasına olanak tanır.

AKILLI UÇ BULMA İSTASYONLARI İÇİN 
BAĞIMSIZ EMME

Her Akıllı Uç Bulma istasyonunun kendine ait sürekli 
emiş ünitesi vardır. KAFA devresinden bağımsızlık, 
diğer hizmetlerden ödün vermeden optimum emiş 
seviyesinin oluşturulmasına olanak tanır.
PC ayarları aracılığıyla sistem, adapte ve belirlenmiş 
vakum seviyelerine izin verir. Akıllı Uç Bulucu 
İstasyonlarının adapte ve bağımsız emiş sistemleri 
sayesinde, Kafa veya istasyon sayısı ne olursa olsun en 
yüksek verimlilik garanti edilir.

1. �Sarım kafaları devresi için merkezi emiş.
2. Masura hazırlama alanının enerji bağımsızlığı.
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PREMIUM BOBİN 
KALİTESİ
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Savio, sarım işlemi sırasında ipliğin 
genişletilmiş süreç takibini sunabilir.

Savio sarım ünitesi mükemmel yoğunluk, 
metraj ve bobin şekli sağlamak için kontrol 
cihazlarıyla haizdir.

Dokuma & çözgü departmanlarında daha 
yüksek verimlilik sağlar.

Premium Bobin Kalitesi

BOBİNLERİN KALİTE 
KONTROLÜ
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Premium Bobin Kalitesi

PARAFİNLEME

Örgü amaçlı kullanılan ipliklere parafinleme işlemi yapılır.
Amaç, temas ettiği mekanik parçalarla sürtünme katsayısını en aza indirerek ipliğin 
parafinlenmesini sağlamaktır.

Yeni Akıllı Gerdirici sistemi, eşit ve ayarlanabilir bir parafin birikmesine olanak tanır. 
Hem dönüş yönü hem de hız ayarlanabildiğinden kullanıcı parafin miktarını optimize 
edebilir.

ÇİFT PARAFİNLEME (İSTEĞE BAĞLI): 
Yün ve çok hassas iplikler için Savio, iplik üzerinde daha da eşit dağılımlı bir 
biriktirmeyi garanti etmek ve dolayısıyla örme işleminin gereksinimlerini en uygun 
şekilde karşılamak üzere tasarlanmış çift motorlu parafinlemeyi tedarik edebilen tek 
üreticidir.

Pack+  Elektronik desen önleme sistemi

Sadece kritik çaplarda çalışır.
Bilgisayar, bobin üzerindeki katmanlamayı izler; katmanlar üst üste binmeye 
başladığında müdahale eder. Bobin ile silindir  arasında kaymanın olmaması, 
tekrarlanabilir sağımı ve yüksek hassasiyette metrajlı bobinler üretmeye olanak 
tanır.

Savio sarım ünitesi, mükemmel metraj ve 
mükemmel bobin şekli sağlamak için kontrol 
cihazlarıyla haizdir.
Bu benzersiz cihazlar, kuşaksız bobin 
üretimine katkıda bulunur ve çok yüksek 
hızda sağım sırasında, kopuş olasılığını 
minimuma indirir. Dokuma & Çözgü 
departmanlarında daha yüksek verimlilik 
sağlar.
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SPLAYCER KÜTÜPHANESİ
Premium Bobin Kalitesi

[1] Hava Versiyonu
[2] Moistair® Versiyonu

[1] [2]

YENİ SMART JOINTAIR® 

(Hava versiyonu veya Moistair® 
versiyonu)

Artık tüm temel işlevlerin servo motorlar tarafından 
kontrol edildiği yeni bir splice ünitesi. Tüm splice 
sırası, tüm kafalarda tekrarlanabilirliği sağlamak 
için mükemmel şekilde zamanlanmıştır. En yüksek 
mukavemet, daha kısa kuyruklar, görünmez 
düğümler, en düşük CV. Bütün bunlar şimdiye kadarki 
en kısa splice süresiyle.

VERİMLİLİK AVANTAJLARI

- Kolay erişim ve bakım
- Hızlı bağlama döngüsü, yüksek verimlilik
- Düğümlerin en iyi   estetiği ve CV'si
- Akıllı döner kol etkisi sayesinde splicelerin kontrolü
- Akıllı kuyruk ayarlanması

ANA UYGULAMA ARALIĞI:

- %100 Pamuk ve 
karışımları 

- %100 Yün ve karışımları
- Pamuk Kompakt iplik 
- İpek
- Fantezi iplikler 
- TENCEL®

-Core iplikler 
- Çok hassas pamuk 

iplikleri
-Sentetik ve suni iplikler 
- Kaba ve şantuklu 

iplikler
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TWINSPLICER® (isteğe bağlı)

Savio'nun benzersiz satış teklifi Twinsplicer®, ipliği tüm aşamalarda kontrol 
etme ve kılavuzlandırma avantajına sahip, hassas mekanik prensiple çalışan 
bir iplik splayser makinesidir; aslında ipliğin düğümlenmeden, kesişme 
noktasında mükemmel bir şekilde yeniden yapılandırılmasını yönetir. 
Twinsplicer® esnek ipliklerin (pamuk / Lycra®) birleştirilmesinde teknolojik 
çok yönlülüğünü geliştirerek, mükemmel mukavemetli ve elastikleştirilmiş 
filament çekirdeğinin bağlantı noktasına mükemmel bir şekilde entegre 
olduğu görünmez spliceler  oluşturur. Ek yerinin mukavemeti her zaman 
%95'in üzerindedir ve görünüm orjinal iplikle aynıdır.

Ana uygulama aralığı:
-Pamuk ipliği 100%
-Pamuk 100% Efekt iplikleri
-Kompakt iplikler
-Elastomerik iplikler
-Pamuk ve karışımları

ISI-SPLAYCERİ (isteğe bağlı)

Isı kullanımıyla kombineli splayser hava teknolojisindeki konsolide deneyim, 
zorlu iplik yapılarında bile farklı karışımlı malzemelerde ve yüksek bükümlü 
ipliklerde mükemmel görünüme, yüksek ve tutarlı mukavemete sahip bir son 
birleştirmeyi garanti eder.

Ana uygulama aralığı:
-Karde yün kaba iplik numaraları
- selfacting (vargel) ipliği
-Yüksek bükümlü iplikler
-%100 yün ve karışımları

SU SPLAYCERİ (isteğe bağlı)

Ekleme işlemi vakum altında su enjekte edilirken yapılır (Çift-Aşama). 
Çevreleyen parçalara tehlikeli su sıçramasını önlemek için tüm splayser 
parçalar "su geçirmez" bir yuvanın içine yerleştirilmiştir.

Ana uygulama aralığı:
-Pamuk %100 kaba iplik numaraları (düz ve fantezi iplikler)
-Pamuk %100 kompakt iplikler
-Merserize/gazelenmiş iplikler
-Elastomerik iplikler
-İki katlı iplikler
-Open End iplikler
-Sentetik iplikler

Premium Bobin Kalitesi
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KULLANICI DENEYİMİ
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Yeni Akıllı Kontrol Kartının avantajları:

-Dokunmatik ekran işlevselliğine sahip 
kullanıcı dostu arayüz

-Gerçek zamanlı olarak temel verilere 
sahip olma imkânı

-Makineleri uzaktan izleyin ve görselleştirin

-Parametrelerin kolay kurulumu. Artan 
kullanım kolaylığı ve makine yönetimi

-Verimliliğin artırılmasıyla süreçlerin ve 
karlılığın iyileştirilmesi

Yeni Arayüz
HMI- İnsan Makine Arayüzü

Kullanıcı Deneyimi

AKILLI KONTROL PANELİ
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"Dokun & Sürükle" Ekranı
Endüstriyel kontrol sistemleri gelişmeye devam ediyor ve 
günümüz dünyasında operatörlerin tamamlaması gereken 
görevler sıklıkla değişebiliyor. Bu kompleksiteyi ve kullanım 
kolaylığını yönetmek için esnekliğe ihtiyaç vardır. Bunlar 
tam olarak gelişmiş bir HMI'nın (İnsan Makine Arayüzü) 
faydalarıdır.
PROXIMA Smartconer® kontrol paneli, 15,6” kapasitif 
dokunmatik ekranlı HMI grafik kullanıcı arayüzü ile 
kumanda edilir, dokunmatik ekran aracılığıyla makine ile 
iletişim kurmaya ve çalışma parametrelerini birkaç ayar ile 
kolayca programlamaya olanak tanıyan bir gösterge 
paneline sahiptir. Ekran, hem sarım makinesi hem de 
elektronik temizleyicilerin kontrolü ve ayarları için entegre 
edilmiştir. HMI arayüzü, iplik eğirme yöneticilerinin 
değişikliklere veya zorluklara hızlı bir şekilde yanıt 
vermelerine olanak tanır, sonuç olarak verimliliği iyileştirir 
ve makine duruş sürelerini azaltır.

Bu, maliyetleri ve israfı azaltan, süreçleri ve kârlılığı 
iyileştiren üstün zekâ sistemlere sahip olmanızı sağlar. 
PROXIMA Smartconer® arayüzü tamamen yenilenmiştir ve 
süreçleri ve fabrika operasyonlarını basitleştirmek 
amacıyla makinelerin uzaktan bile izlenmesine ve KPI ile 
gösterge panellerinin görüntülenmesine olanak sağlar.
Operatörler ayrıca alarmları hızla görselleştirmek ve 
yönetmek için HMI'yı kullanabilir. Arayüz, operatörlerin 
tesisleri kontrol etmesine, üretkenliği artırmasına veya 
bunu bireysel koşullara uyarlamasına olanak tanır. HMI'da 
görüntüledikleri verilere göre değişiklik yapabilirler. 
Ekrandan gerekli ayarlamaların yapılabilmesi bu işlemin 
hızlı ve kolay olmasını sağlar. Nesnelerin İnterneti (IoT) 
endüstriyel altyapılarda yaygınlaşmaya devam ederken 
HMI'ların kullanışlılığı da artıyor. Altyapının bağlı 
cihazlarındaki verileri görselleştirmek ve kontrol etmek için 
bu sistemleri kullanabilirsiniz.

Kullanıcı Deneyimi
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[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

Kullanıcı Deneyimi

YEREL KULLANICI ARAYÜZÜ 
KAFA İZLEME

Her bir sarım kafası, kırmızı ışıklar ve alarmlar vakasında 
operatörü gerçek zamanlı olarak uyaran bir izleme sistemi 
ile haizdir. Her sarım kafası hem teknolojik hem de işlevsel 
alarmları rapor eder. Sarım ünitesinin ön paneli yenilendi ve 
durumunu şu verilerle gösteriyor:
-Ana ışık [1],
-Üç haneli alfanümerik ekran [3].
Operatör, çalıştırma düğmeleriyle çeşitli işlevler [4 ve 6] 
arasında gezinerek ve çeşitli komutları [5] seçerek  ünitenin
yönetim programıyla etkileşime girebilir.

DÜĞMELERİN KULLANIMI: 

Üç çalıştırma düğmesi temassız, kapasitif tiptedir. 
Herhangi bir düğmeye dokunulduğunda, düğmenin 
kendisi, komutun alındığını onaylayan şekilde değişen 
renkte yanar.
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Kullanıcı Deneyimi
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SERVIS DOSTU
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Kolay bakım ve 
komponentlerin erişilebilirliği

Servis Dostu

SERVİS DOSTU

PROXIMA Smartconer® bakım ihtiyaçları da 
dikkate alınarak tasarlanmıştır. Doğru ve 
düzenli bir makine bakımı, çeşitli 
bileşenlerin uzun ömürlü olmasını 
sağlayarak ömrünü etkili bir şekilde uzatır.

Sarım kafası işlevsel gruplara erişimi 
kolaylaştırarak müdahale sürelerini azaltır. 
 
Makine tasarımı aynı zamanda kolay bir 
kullanıcı deneyimi için tasarlandığından, 
splaycer bakımı kolaylaştırılmıştır. Yeni 
hava splayceri, kolay bakım ve kolay 
değiştirilebilirliği garanti eder.
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OTOMASYON
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Otomasyon

Bu çözümün sunduğu üretkenlik ve kalite faydaları nedeniyle 
iplik eğirme işleminde Entegre otomasyona olan talep artışta. 
İplikhaneler, alanı optimize etmek, enerji tüketimini ve üretim 
maliyetlerini azaltmak için yüksek düzeyde otomasyona sahip 
çözümlere ihtiyaç duyar. Entegre otomasyona yönelik bu 
çaba, Savio'yu, ring iplik makinesinden veya besleme 
kazanından giren masura akışını yönetmek ve çıkan 
bobinlerin takım değiştirmesini yönetmek için müşterilerine 
her zaman yeni otomasyonlu çözümler sunmaya yöneltmiştir.
Bu otomatik taşıma, optimize edilmiş malzeme akışına olanak 
tanır. Tam otomatik versiyonlarda, operatörler tarafından ipliğe 
neredeyse hiç dokunulmaz, bu nedenle malzemelerin 
kirlenme olasılığı çok düşüktür: Tüm bunlar üretilen bobinlerin 
en yüksek kalitesini garanti eder. Bobin makinesine giren ve 
çıkan malzemelerin akışının otomasyonlu yönetimi sayesinde 
üretim, alan ve enerji maliyetleri azaltılırken uzun ve çoklu 
bağlantılı makinelerde bile iplik kalitesi sürekli yüksek tutulur.

FAYDALAR: 

-Malzemelerin düşük manuel elemiyesi
-En yüksek iplik kalitesi
- Azaltılmış iş gücü gereksinimleri
-Üretim, alan ve enerji maliyetleri azalır

ENTEGRE OTOMASYON
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Otomasyon

BAĞLANTI SİSTEMİ (  s.60)

Ring iplik eğirme makinesini (RSF) bobin makinesine bağlamak için kullanılan PROXIMA 
Smartconer® I/Link versiyonu, masuraların hızlı ve verimli bir şekilde beslenmesini sağlar, ring 
makinesinin bir uzantısı haline gelir ve malzemelerin tamamen serbest akışını sağlar.
RSF kopsundan son bobine kadar işlenen ipliğe dokunulmadan maksimum kalite, daha az 
malzeme kullanımı ve kirlenme ihtimalinin ortadan kaldırılması sağlanır. Bu çözüm, her tür 
ring iplik eğirme makinesiyle tam bağlantı esnekliğinin yanı sıra doğrudan, hızlı ve verimli kops 
beslemesine olanak tanır. Gelen kopslar Akıllı uç Bulucu istasyonlarına kılavuzlandırılarak bir 
sonraki sarım işlemine hazır hale getirilmekte ve ardından sarım ünitelerine beslenmektedir.

“BAĞIMSIZ” SİSTEM (  s.62) 

Ring iplik eğirme masuraları, saatte 3000 adet kapasiteli bir hazneye boşaltılır. Kendiliğinden 
ayarlanan titreşim frekansı cihazı sürekli beslemeyi garanti eder.
Bir toplayıcı, masura hareketinin güvenli ve eşit akışını garanti eder. masuralar daha sonra 
hazırlama istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e yerleştirilir. Geleneksel Flexitray tasarımı 
şunları sağlar:
-masuranın peg üzerinde hassas şekilde merkezlenmesi ve sarım hattı ile ideal konumlandırılması;
-Farklı ebat ve boyutlardaki masura tüplerini işleme esnekliği.

Boş masuraların geri dönüşü, hazneye entegre edilmiş yeni bir kayış vasıtasıyla gerçekleştirilir, bu 
da onların, düzendeki makinenin genel boyutlarını arttırmadan, bunların altında konumlanan bir 
kutuya akışını sağlar.
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Otomasyon

MASURA AKIŞI 
XP Belt makine üretkenliğine yardımcı olur

Monte edilen kayış sayısı isteğe bağlı olarak değişiklik gösterebilir.
Gerekli cihazlara göre makineler, her biri belirli bir işleve atanmış iki, üç veya dört masura taşıma 
bantlarıyla takımlanabilir.

2. GİRİŞ KAYIŞI gelen masuraları besleme kayışı;
3. ÇIKIŞ KAYIŞI masura çıkış kayışı;
4. XP BELT (Ekspres Şerit Kayışı) giden masura stok kayışı;
1. XT RUN (Uzatılmış Çalışma) gelen masuraların stok kayışı (yalnızca MULTILOT versiyonları için gereklidir).

Makine, giden masuraların devridaimi için XP BELT ile haiz hale getirilmiştir; bu, pegler için bir tampon 
görevi görerek ve masura değiştirme döngüsüne müdahale etmediğinden, akışı iyileştirir ve makinenin 
üretkenliğine yardımcı olur. RSF'ye kesintisiz boş tüp akışı sağlar.
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XP KONVEYORU- 
EKSPRES HAT KAYIŞI
- Masura değiştirme işlem süresini iyileştirerek, giden peglerin yeniden sirkülasyonu için tampon;
- Düşük makine duruş süresi, yüksek verimlilik.

XP BELT'İN ÜRETKENLİK AVANTAJLARI- 
EKSPRES HAT KAYIŞI

-İyileştirilmiş MASURA akışı, boş masuraların 
RSF'ye kesintisiz akışı
-Yüksek verimlilik
-Hızlı masura değiştirme döngüsü

Makine, giden kopsların devridaimi için XP BELT ile 
haizdir; bu, pegler için bir ara stok görevi görerek ve kops 
değiştirme döngüsüne müdahale etmediğinden, akışı 
iyileştirir ve makinenin üretkenliğine yardımcı olur.



56

Otomasyon

OSB SEÇİCİ- STANDART DIŞI MASURA SEÇİCİ (isteğe bağlı)

Off Standart masura İstasyonu (OSB), üzerinde artık iplik bulunan masuraları çıkarır. 
iPeg'in varlığında OBS, teknolojik alarmlarla masuraları sistemden çıkarır .

AKILLI UÇ  BULUCU

YENİ AKILLI UÇ BULUCU'NUN AVANTAJLARI

- Akıllı uç istasyonlarının en yüksek kapasitesi;
- Tek istasyon için 2000 adet/saate kadar;
- Makinenin yüksek performansı;
- Masura akışının üstün zekâ yönetimi için gömülü RFID sistemi;
- Enerji tasarrufu.

MASURA HAZIRLAMA ALANI

Masura hazırlama alanı, makine boyunca kafalara 
beslenecek kopsların hazırlanması veya işlenemeyen 
arızalı kopsların ayrıştırılması amacına sahiptir. Ring 
iplik eğirme makinesinden veya kazandan gelen kopslar 
otomatik olarak Akıllı uç Bulucu İstasyonlarına gönderilir. 
Makine maksimum 2 Akıllı uç Bulucu İstasyonu ile ekipe 
edilebilinir.
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X-CHANGER

X-CHANGER, Akıllı Uç Bulucu istasyonlarından gelen masuraları alıp yüksek hızda 
makineye veya hazırlanmamış masuraları stok hattına ayıran dönen bir disktir.

iPEG

Gömülü RFID teknolojisi etiketine sahip özel bir iPeg, RSF masuralarının sarıcıya/sarıcıdan 
dolaşımını garanti eder. Etiket okuyucuları, doğru bobin bölümüne tedariklenecek ve 
uygun RSF'ye döndürülecek uygun masuraları otomatik olarak seçer.

B-SINIFI SİSTEMİ

“B Sınıfı Sistemi” S.I.S. iğ Tanımlama Sistemi ile yakın iş birliği içinde çalışır, her masuranın 
kendi Kimlik Etiketli iPeg'inde bulunur. Bir (veya daha fazla) kafa “B Sınıfı” olarak 
programlanabilir; bu sistem sayesinde off-standart masuraları tespit edip makineden 
çıkarıyoruz.
Bu uygulama, farklı kalitedeki küçük iplik partilerinin, kenar ipliği veya renk numunelerinin 
boyanması için küçük lotlar gibi daha az üretimler için ekonomik ve verimli bir şekilde 
tanımlanmasına ve ayrılmasına olanak tanıdığı için son derece takdir edilmektedir. En 
önemlisi, teknik kusurlu masuraların iğlerden reddedilmesini önler ve operatörün bunları 
izlemesi, işlemesi ve manuel olarak ayırması gereken iş gücünden tasarruf sağlar.

Otomasyon

X-Changer
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1   TAKIM DEĞİŞTİRME ARABASI

- Takım değiştirme arabası, kafalara ve makine PC'sine elektronik olarak entegre edilmiştir;
- Tüm hareketli parçalar, takım değiştirme döngü süresini azaltmak için bireysel bağımsız motorlar tarafından 

tahrik edilir;
- Üniversal tutucu, herhangi bir parça değişimi olmadan farklı boş masuraların konikliğini aynı anda işleyebilir;
- Parça değişimi olmadan farklı masura konikliklerini depolamak ve aynı makinede farklı iplikler işlendiğinde 

masura renginin kolayca tanınmasını sağlamak için yeni tasarlanmış sepet geometrisi;
- Rezerve sarım uzunluğu, herhangi bir son kullanıcı talebini karşılamak üzere makine PC’si tarafından 

ayarlanabilir;
- 60 mt/dk'ya kadar hızda takım değiştirme verimliliğini artırmak için hızlı devriye;
- Lazer teknolojisi, takım değiştiricinin sarım kafaları ile hassas şekilde konumlandırılmasını sağlar.

2   BOŞ KONİK MERKEZİ MAGAZINI (isteğe bağlı)

Sarım işleminin eksiksiz otomasyonu için makine, tüm boş konikleri taşıyan merkezi bir magazin ile yapılandırılabilir: 
operatörün devriye gezmesi ve müdahale süresi azalır.
Boş konik, otomatik olarak takım değiştirme arabasına beslenir.

3   �ESNEK BOBİN BOŞALTMA (isteğe bağlı)

Bobin, sarım verimliliğini optimize etmek için "bekleme konumunda" boşaltılırken sarım kafası çalışmaya devam 
eder. Boşaltma alanı her sarım pozisyonu için bireysel ve bağımsız olduğundan, yeniden gruplandırılan özelleştirilmiş 
bobinler boşaltma konveyör bandına nakledilebilir. Boşaltma modu, yüksek düzeyde esneklikle PC yazılımı 
tarafından yönetilir.
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Otomasyon
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BAĞLANTI SİSTEMİ

BAĞLANTI SİSTEMİ

Ring iplik eğirme makinesini (RSF) bobin makinesine bağlamak için 
kullanılan PROXIMA Smartconer® I/Link versiyonu, kopsların hızlı ve verimli 
bir şekilde beslenmesini sağlar, ring makinesinin bir uzantısı haline gelir 
ve malzemelerin tamamen serbest akışını sağlar. RSF kopsundan son 
masuraya  kadar işlenen ipliğe dokunulmadan maksimum kalite, daha az 
malzeme kullanımı ve kirlenme ihtimalinin olmaması sağlanır.
Bu çözüm, bobinlerin doğrudan, hızlı ve verimli bir şekilde beslenmesinin 
yanı sıra, her tür ring iplik eğirme makinesiyle tam arayüz oluşturma 
esnekliği sağlar. Gelen masuralar Akıllı uç Bulucu istasyonlarına 
yönlendirilerek bir sonraki sarım işlemine hazır hale getirilmekte ve 
ardından sarım ünitelerine beslenmektedir.
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SARICI

Peg ID 1752

Temizleyici alarmı:
Numara

IPLIK MAKINESI

İĞ No. 54

Peg ID 1752

PC

İĞ No. 54

Peg ID 1752

Temizleyici alarmı:
Numara

S.I.S. 
İĞ TANIMLAMA SİSTEMİ

←
Uster RSO 3D hakkında 
daha fazla bilgi

1999'dan beri Savio, RSF iğ tanımlama sistemini ve bobin 
kalitesini kontrol etmeyi başarmıştır.
Özel ipliklerin geliştirilmesi, sarım aşamasında bobin 
kalitesinin yeterli ve doğru bir şekilde izlenmesini ve iplik 
makinesindeki "yerel iğ" konumunun tanımlanmasını 
gerektirir. İplik makinesinden gelen her masura etiketlenir 
ve PC’ye kaydedilir. Sarım kafası, işlemdeki bobin 
iPeg'lerinin kodunu okur ve onu üreten iğin  konumunu 
tanımlar. Savio iPeg, gömülü RFID teknolojisi etiketiyle, RSF 
masuralarının sarıcıya/sarıcıdan dolaşımını garanti eder. 
Etiket okuyucuları, doğru sarım kafasına gönderilecek ve 
uygun RSF'ye döndürülecek doğru masuraları otomatik 
olarak seçer.
S.IS. sistemi, ring iplik eğirme makinesinin doğal iğ 
tanımlanmasının yanı sıra, aynı zamanda aşağıdaki farklı 
seçeneklerle "off standart masuralarının" akışını yönetme 
olanağı da sağlar:

- Seçilen sarım kafalarına beslenen ve “B Sınıfı” olarak 
sarılan masuralar;
- Off-standart masura seçiciye beslenen masuralar ayrı bir 
kutuya boşaltılmak üzere seçili

Makine Uster RSO 3D için hazır
S.IS. sistemi, tekstil fabrikaları için kalite kontrolde önleyici 
bir sistem olan Uster RSO 3D ile üstün zekâ 
kombinasyonuyla çalışabiliyor. Ring iği başına aykırı 
değerlerin tespiti ve kalite haritalaması için tek bir sistem, 
ring iplik eğirme işlemi optimizasyonu ve denetlenebilirliği 
konusundaki nihai hedeflere ulaşır.
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BAĞIMSIZ SİSTEM

Ring iplik eğirme masuraları, saatte 3000 adet kapasiteli bir hazneye 
boşaltılır. Kendiliğinden ayarlanan titreşim frekansı cihazı sürekli beslemeyi 
temin eder.
Bir toplayıcı, masura hareketinin güvenli ve eşit akışını garanti eder. 
Masuralar daha sonra hazırlama istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e 
yerleştirilir. Geleneksel Flexitray tasarımı şunları sağlar:
-masuranın peg üzerinde hassas şekilde merkezlenmesi ve sarım hattı ile 
ideal konumlandırılması;
-Farklı ebat ve boyutlardaki masuraları işleme esnekliği.
Boş masuraların geri dönüşü, hazneye entegre edilmiş yeni bir kayış 
vasıtasıyla gerçekleştirilir, bu da onların, düzendeki makinenin genel 
boyutlarını arttırmadan, makine altında konumlanan bir kutuya akışını 
sağlar.

BAĞIMSIZ SİSTEM
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HAZNE

Ring masuraları, saatte 3000 adet kapasiteli bir 
hazneye boşaltılır. Kendiliğinden ayarlanan titreşim 
frekansı cihazı sürekli beslemeyi temin eder. 
Bir toplayıcı, masura hareketinin güvenli ve eşit 
akışını garanti eder. Bobinler daha sonra hazırlama 
istasyonuna aktarılmak üzere Flexitray'e yerleştirilir. 
Boş masuraların geri dönüşü, hazneye entegre 
edilmiş yeni bir kayış vasıtasıyla gerçekleştirilir, bu 
da onların, makinenin genel boyutlarını arttırmadan, 
bunların makine altında konumlanan bir kutuya 
boşaltılmasını sağlar.

FLEXITRAY

Flexitray üzerine yerleştirilen masuralar güvenli ve 
sabit bir beslemeyi garanti eder.
Geleneksel Flexitray tasarımı şunları sağlar:
-Masuranın peg üzerinde hassas şekilde 
merkezlenmesi ve iplik hattı ile ideal 
konumlandırılması;
-Farklı ebat ve boyutlardaki masuralarını işleme 
esnekliği.
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BAĞLANTI
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Savio 4.0 sistemleriyle tam entegrasyona 
sahip, veri takibiyle bobin içeren Savio 
iPeg, S.I.S (İğ Tanımlama Sistemi) 
sayesinde genel bir süreç kalite kontrolü 
mümkündür.

Bu 4.0 kalite izleme ağıyla konik bobini, 
sarım verilerinin akıllı bağlantı ağıyla 
ilişkilendirilmesiyle birlikte Savio sarıcıya 
benzersiz kimlik kodunu taşır.

Savio 4.0 sistemi, gelecekteki veri alımı 
için bobin üretim geçmişinin birden fazla 
platformda ve Bulut uygulamalarında 
çevrimiçi olarak erişilebilirliğine olanak 
tanır.

Bağlanti
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Bağlanti

B Sınıfı Sistem Denetlenebilirlik sistemi 
- “İğ Tanımlama Sistemi” iplik eğirme

makinası iğinin ve üretilen kopsun 
tanımlanması ve ilişkilendirilmesi

- Otomasyonlu masura akışı

Bobin denetlenebilirlik sistemi
- Robotlu paletleme
- Tarama ve kontaminasyon kontrolü
- Bobin -veri depolama

Veri denetlenebilirlik sistemi
- Sarım verisi depolama
- Kolay arayüz

İnsan-makine etkileşim sistemi
- Mobil cihazdan gerçek zamanlı izleme
- Kolay insan müdahalesi

Bulut Veri Depolama
- Verilerin dışa aktarılması
- Verilere kolay erişim
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ENDÜSTRİYEL IoT'NİN 
FARKLI SEVİYELERİ

TEMEL PAKET

Savio bilgisayar arayüzü:
- Bağlantı ve veri indirme;
- Müşteri ERP ve MES ile kolay entegrasyon;
-Kolay bakım için Makine Aplikasyonu;
- TEXconnect'e ücretsiz erişim: kullanım kılavuzu ve hizmet videosu.

TEXconnect, tekstil üretim zincirinin tamamı için geniş bir MES özellikleri yelpazesi 
sunan bulut tabanlı bir platformdur. TEXconnect'e bağlandıktan sonra müşteri, 
taraklamadan BOBİNE kadar iplikhanedeki tüm makineleri entegre etme 
olanağına sahip olur. TEXconnect'e internete bağlı herhangi bir cihazın 
tarayıcısından erişilebilir ve müşterinin ihtiyacına göre kolayca ölçeklenebilir. 
Destek, güncellemeler ve yedeklemeler TEXconnect tarafından gerçekleştirilir ve 
iplikçilerin çekirdek üretim işlerine konsantre olmalarına olanak tanır.

BMSedge aracılığıyla TEXconnect'e makine bağlantısı:
- 24/7 uyarı sistemi;
- Makine durumunun ve KPI'ların gerçek zamanlı izlenmesi;
- Çeşitli ERP sistemleriyle arayüz;
- Zaman içinde üretim ve kalite verilerini analiz etmek için İş Zekâsı aracı, hızlı ve

şeffaf analizler için raporların erişilebilirliği.

←
TEXconnect hakkında
daha fazla bilgi

Bağlanti
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Biyo veriler bulut tabanlı uygulamalarda saklanabilir ve her 
yerden alınabilir.
Makine bilgisayarı aşağıdaki gibi Paket Biyo Verilerini 
sağlayabilir:
-Ürün Kodu;
-Ürün kimliği (makine seri numarası, iğ numarası);
-Üretim tarihi/saati, vardiya bilgisi;
-Parti adı, sarım hızı, iplik numara aralığı;
-Uzunluk ve ağırlık.

Gelişmiş denetlenebilirlik ve envanter 
yönetimi için bobin tanımlama ve izlemeye 
yönelik bir çözüm sunabiliriz.

BOBİN DENETLENEBİLİRLİK SİSTEMİ 
 
Ürünü benzersiz bir şekilde tanımlamak ve ayrıca süreç ve 
operasyonları takip etmek için bobin koniğinin içine bir 
RFID etiketi uygulanır. Bir okuyucuyla sağlanan harici 
otomasyon sistemi, bobinlerin paletler, cağlıklar veya diğer 
destekler üzerinde seçilmesini ve gruplandırılmasına 
imkân verir. Bu sistem, montaj hattında ürün 
denetlenebilirliği ve görünürlüğü, depo lojistik yönetimi, 
envanterler ve güvenilir ürün düzeyinde kimlik açısından 
incelenmiştir. Özel bir sarım odası veri toplayıcı, 
makinelerden elde edilen tüm bilgileri alır.
Sistem her bobin için benzersiz bir kimlik oluşturur. Kimlik, 
daha sonra şirket içi takip için alınabilen bobinin verileriyle 
ilişkilidir.

P.T.S. 
BOBİN TAKİP SİSTEMİ

Bağlanti
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TEKNİK ÖZET
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Teknik özet

ML MODELİ E MODELİ I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 
SİSTEM MODELİ

Özellikler Manuel masura besleme 
ve manuel bobin takım 
değiştirme (M) veya otomatik 
bobin takım değiştirme (L).

Serbest sarıcı. Otomatik 
masura besleme ve takım 
değiştirme.

Otomatik masura besleme 
ve takım değiştirme 
(Bağlantı sistemi). 
Malzemelerin serbest akışını 
sağlayan masuraların iplik 
makinesinden doğrudan 
beslenmesi.

Besleyici Formatlar EI modelleri için masura boyutu:
Masura boyu 180'den 280 mm'ye kadar 32 ila 67 mm kops çapına sahip.
ML modelleri için bobin boyutu:
Masura boyu 180 ila 350 mm ve kops çapı 32 ila 72 mm'dir.

Malzemeler Doğal, sentetik ve karışımlı ştapel iplikler

Numara aralığı Tex 286'dan Tex 4'e, Ne 2'den Ne 147'ye, Nm 3,5'tan Nm 250'ye.

Tahrik Kafası Çalışma cephesine göre sağa veya sola.

Modul 8 veya 10 kafa bölümünden oluşan modüler çerçeve.

Kafa/makine sayısı EI modelleri: Minimum 8'den maksimum 80'e kadar.
ML modelleri: Minimum 8'den 

Çıkış Çapraz bobinler: sarım travers 153 mm, taper 0°÷5°57', maksimum çap 320 mm.

Çıkış hızı 400 ÷ 2200 m/dak, sürekli ayarlı
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ML MODELİ E MODELİ I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 

SİSTEM 
MODELİ

Teknik özet

SARIM ÜNİTESİ

Yivli silindirler

Smart Booster: Masura açma, sağım boşaltma sistemi max masura

310mm

Akıllı Gerdirici: İplik gerdirici

Tensorflex

Karşı ağırlık

Pack+: Elektronik şerit önleme sistemi

Desen+

Eksenel yer değiştirme

Elektronik temizleyiciler: Global ve sürekli iplik ve splaycer kontrolüne sahip Uster, 
Loepfe temel modeli. Talep üzerine diğer üreticiler.

Splaycer Smart JointAir®: mekatronik splayser, havalı tip

Splaycerler: Moistair®, Twinsplicer, Isı-Splayseri, düğümler, İplik

Sensörü

Parafin ünitesi

Çift parafin üniteleri

Parafin bitmiş algılama probu

Yerel Kullanıcı Arayüzü: kafa üzerindeki dokunmatik düğmelerin çalıştırılması

Toz giderme: masura çevresindeki bir emme nozülü yoluyla

Smart changer: masura değiştirme grubu

MAKİNE GÖVDESİ

Bobin taşıma bandı: tahrik kafası masurasına doğru tek parti 

Taşıma bandı

Kayış temizleme sistemi: Makine gövdesinin ve masura yükleme istasyonunun kayışları için

Makine boyunca aydınlatma

Gezer üfleyici/emme ünitesi

Bobin B Sınıfı Sistem

Merkezi pnömatik ayarlamalar: bobin kafesi tutucusu, ağırlığı ve splayser 
hava basıncı için bilgisayarın yanında bulunur.

ATIK EMME SİSTEMLERİ

Enerji: İplik telefi ve tozu için merkezi emme, makine tahrik kafasında merkezi 
toplama kutusu.

Akıllı Enerji: Bobin otomatik yükleyicisi ve Akıllı Uç Bulucudaki bireysel emiş ile 
kombineli sarım iğleri devresi için merkezi emiş

Standart Isteğe bağlı
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ML MODELİ E MODELİ I/DOĞRUDAN 
BAĞLANTI 

SİSTEM 
MODELİ

Standart Isteğe bağlı

Teknik özet

BOBİN BOŞALTMA SİSTEMİ

Takım değiştirme arabası: Otomatik bobin takım değiştirme, 
koniğin sarım kafasına yerleştirilmesi.

Çift takım değiştirme arabası

Konik besleme: her sarım ünitesinde ayrı kafes. Merkezileştirilmiş konik magazin

Merkezi konik magazini

Çift merkezi konik magazini

Esnek boşaltma paketi: Her sarım ünitesi için bağımsız olarak bekleme 
modunda boşaltma konumu.

MASURA HAZIRLAMA ALANI

Akıllı Uç Bulucu: Uç bulma hazırlama istasyonu

Ek Akıllı Uç Bulucu

S.I.S. –  İğ Tanımlama Sistemi. RSF iğinin tanımlanması ve masura kalitesinin kontrolü 
için yerleşik çip ile peg tanımlama.

O.S.B. Seçici – Off Standart Masura Seçici 

MASURA BESLEME

Manuel besleme: 6 veya 9 cepli magazin

Bağımsız Sistem: Masura yükleme için tek hazne.

Çift-Parti: çift hazne, iki farklı iplik partisini işleme yeteneği. Bağlantı

Bağlantı Sistem: Bağlantı kayışı bağlantısı, RSF'den doğrudan kops besleme.

BİLGİSAYAR

Akıllı Kontrol Paneli: Parametre kurulumu ve makine yönetimi için HMI Arayüzü.

Merkezi elektronik ayarlamalar: makine verileri, işleme parametreleri, hava splayseri 
çalışma parametreleri, iplik gerdirici basıncı, V.S.S., elektronik modülasyon, pnömatik 
ayar değerleri.

Üretim verilerinin ayarlanması, toplanması ve görüntülenmesi: 
sarma üniteleri, masura besleme istasyonu, takım değiştirme arabası, dış çevresel 
alarmların görüntülenmesi.

BAĞLANTI, VERİ YÖNETİM SİSTEMLERİ

Temel Paket: 
Savio bilgisayar arayüzü:
-Bağlantı ve veri indirme;
-Müşteri ERP ve MES ile kolay entegrasyon;
-Kolay bakım için Makine Aplikasyonu;
-TEXconnect'e ücretsiz erişim: kullanım kılavuzu ve hizmet videosu.

P.T.S. Bobin Takip Sistemi: 
Gelişmiş denetlenebilirlik ve envanter yönetimi için, ürünü benzersiz bir şekilde 
tanımlamak ve ayrıca süreç ve operasyonları takip etmek amacıyla bobin konisinin 
içine bir RFID etiketi uygulanır.
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BİRLİKTE 
TEKSTİL 
ÇÖZÜMLERİ

Birlikte Tekstil Çözümleri: Savio’yu kesik 
elyafa yönelik tekstil makineleri dünyasının 
en büyük üreticilerinden biri yapan ayırt 
edici formül budur. Basit bir tedarik değil, 
tekstil endüstrisi için birlikte değer 
yaratma: Savio her zaman müşterileriyle 
yakın iş birliği içinde teknolojik çözümler 
geliştirmiş ve uygulamıştır. Mükemmellik 
için değer prensibiyle her müşterinin özel 
ihtiyaçlarına göre özelleştirilmiş son 
teknoloji çözümler ve hizmetler. 
İplik terbiyesinde uzmanlık ve yenilik, 
1911’den bu yana uluslararası pazarlarda 
yaygın olarak bulunmaktayız.
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Burada açıklanan makinelerin özelliklerini 
önceden bildirimde bulunmaksızın değiştirme 
hakkını saklı tutarız. Bu broşürde verilen veriler 
garanti niteliğinde değildir. Savio makineleri 
mevcut düzenlemelere uygun güvenlik 
ekipmanlarıyla donatılmıştır
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