








Yiiksek verimlilik

SMART JOINTAIR®

Yeni havali splicer.
Daha kisa baglanti dongiisii, yiiksek verimlilik.

Artik tim temel islevlerin servo motorlar tarafindan
kontrol edildigi yeni bir splice Unitesi. TUm islem sirasi,
tim kafalarda tekrarlanabilirligi saglamak icin
mukemmel sekilde zamanlanmistir.

En yUksek glic, daha kisa kuyruk, gérinmez dagumler,
dusitk CV. Butlin bunlar simdiye kadarki en kisa ekleme
slresiyle.

1 - Hava versiyonu

Akilli - elektronik iplik kuyruk kolu
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SMART JOINTAIR®'IN VERIMLILIK AVANTAJLARI

-Kolay erisim ve bakim

-Hizl diiglim dénglsu, yliksek verimlilik
-dGgimin goriinds estetigi ve CV'si

-Akilli kol etkisi sayesinde spice’in kontrolii
-Akillriplik ucu kontroli

ANA UYGULAMA ARALIGI:

-%100 Pamuk ve karisimlari - Cok hassas pamuk

- %100 Yiin ve karisimlari iplikleri
- Pamuk Kompakt iplik - Sentetik ve suni
- ipek iplikler
- Fantezi iplikler - Kaba ve santuklu
- TENCEL® iplikler
- Core iplikler

2 - Moistair®




Yiiksek verimlilik

AKILLI IPLIK ALIMI

ipligin en uc noktadan alinmasi icin yeni emme diizesi.
Iplik israfini azaltan, iiretim degerlerini ve bobin kalitesini iyilestiren yenilikci bir teknoloji.

Yeni tasarlanan en uc diize, Ust iplik uclarini minimum
efor ve enerjiyle bulmak ve cekmek icin Venturi etkisinden
yararlanir.

SMART PICK-UP'IN VERIMLILIK AVANTAJLARI

-Daha az iplik israfi
-Guvenilirlik ve tekrarlanabilirlik
-Buyik verimlilik ve Gretkenlik
-Son bobinin premium kalitesi
-Kolay bakim

Venturi etkisi, toplama
alanini ve iplik yakalama
kuvvetini artirir.
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ENERJI
TASARRUFU




Enerji Tasarrufu

VERIMLI ENERJI
KOMBINASYONU

Enerji tasarrufu ve cevresel etki, stratejik &neme sahiptir
ve siklikla tekstil Gretim zincirinin ana endustriyel hedefleri
arasinda yer alir.

Savio, musterilerimizin Gretiminin yiksek kalite
seviyesinden 6din vermeden, yonetim maliyetlerini
azaltmalarina olanak saglamak amaciyla, makine enerji
verimliligini iyilestirmek icin kendini Ar-GE yatinmlarina
yillardir yogunlastirmaya adamistir. Enerji tiketimi,
Uretkenlik ve Uretim maliyetleriyle siki bir sekilde
baglantilidir. PROXIMA Smartconer® ile Uretimin
maksimuma ¢ikarilmasi ve tiketimin minimuma
indirilmesinin optimum kombinasyonuna sahip olursunuz.

ENERJiI AVANTAJLARI

-Yiksek verimli silindir motoru

-Daha az déngu siiresi ve son uc iplik sensort
-Sarim kafasinda en diislik emis telefi

-Kapali déngl merkezi emis

-Akilli enerji sistemi

-En yiiksek kw/kg

CEKIRDEK ENERJI
merkezi emis

garanti eder.

Merkezi emisli model mikemmel enerji verimliligini

AKILLI ENERJI

elde edilebilir.

Otomatik versiyonlar icin bagimsiz emis fanina haiz masura
besleyici ile merkezi emis sistemli iglerin kombinasyonu

Akilli sistem ile daha da verimli bir enerji kombinasyonu
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Enerji Tasarrufu

VERIMLI BiR ENERJI iCIN
COK OYUNCU

SARIM KAFASI DONGU MOTORLARI

Bagimsiz motorlar sayesinde digiim islemi, slirecin gercek taleplerine gére otomatik olarak yonetilir ve bdylece
kafanin verimliligi ve tretimi iyilestirilir. izleyen siirecler:

-Yiiksek verimlilik;

-Bobinin sabit kalitesi;

-Gereksiz hareketlerden kacinildigi icin enerji ve basincli hava tasarrufu;

-Dusik iplik telefi.

SARIM KAFASI BALABAN MOTORLARI

Enerji tasarrufunu iyilestirmek icin sarim sirasinda yiiksek verimli fircasiz motor

BOBIN iPLIK UCU EMME NOZULU

Bobin ipligi ucuna yénelik yeni emme dlizesi, daha uzun hava akisi ve son uc aramada artirilmis verimlilik orani
sunar. Bu, toplamada maksimum giivenilirligi garanti eder. izleyen siirecler:

-Daha az iplik telefi;

-Gulvenilirlik ve tekrarlanabilirlik;

-Blyuk verimlilik ve Uretkenlik;

-Kolay bakim.

SON iPLiK UCU SENSORU

Dongl sirasinda zorlu iplik atiklarini en aza indirmek igin, bir sensér, ipligin varligini algilar ve silindirin ters hareketini
durdurur. Emis vakumu balabanin ters hareketine gore bir dakika icinde ve maksimum degerde otomatik olarak
ayarlanir. Bu sistem enerji tasarrufu saglar ve déngu siresini kisaltir.

MASURA DAGITIM SiSTEMI iCiN KAYIS MOTORU

Optimize edilmis motorlar sayesinde masura dagitim sisteminin gli¢c yénetimi daha verimlidir. Otomatik beslemeli
makine versiyonlari artik yeniden tasarlanmis bir masura dagitim sistemine sahiptir ve bu sistem, beslemeye
,iplik makinesine geri dénis akisini kolaylastirmak icin ekstra bir kayisla birlikte gelir. Masura hareketleri uzun
makinelerde bile sorunsuz seyreder.

29



Enerji Tasarrufu

CEKIRDEK ENERJI

Merkezi emis sistemi.

-Iplik atig1 ve tozu icin merkezi emis;
-Optimize edilmis emme sistemi;
-Makine ana kafasinda bulunan tek emis motoru.

Daha etkin verimlilik performansi sayesinde enetji Ayni fan, Ufleyicinin tahrik kafasinda bulunan uygun
tasarrufu: emme sisteminin motoru ve frekans invertord, bosaltma borusuna ulasmasi durumunda, gezer
azaltiimis kurulu giicle otomatik olarak calisir. temizleyici atiklarinin bosaltilmasi icin vakum da saglar.
Motor, gercek calisma kosullarina ve ilgili parametrelere “Toz toplama sistemi” atiklari Gg¢tnc bir ayrilmis filtre
gore hizini otomatik olarak ayarlar. iplik telefi, makinenin kutusuna bosaltilir.

ana kafasinda bulunan ayri bir filtre kutusunda toplanir.

==

oy

R A Ty e B B T e e

1. iplik telefi ve toz icin merkezi emme, makine ana kafasinda merkezi toplama kutusu.
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AKILLI ENERJI

Enerji Tasarrufu

Otomatik beslemeli versiyonlar icin: Sarim kafalari icin merkezi emis, bobin
besleyicilerdeki ve Akilli u¢ Bulucudaki bireysel emis ile kombine edilmistir.

- Verimli enerji kombinasyonu;
- Kaynaklarin en yiiksek optimizasyonu;

- Masura hazirlama alaninin sarim kafasindan enerji bagimsizlig..

iki emis sisteminin (makine gévdesi icin merkezi emis arti

bobin hazirlama alaninin bagimsiz emisi) kombinasyonu,

cok hedefli optimizasyonla verimli bir enerji ydnetimine
olanak tanir. E/Bagimsiz ve | / Baglanti otomatik
versiyonlarinda maksimum kaynak optimizasyonu icin en
iyi kombinasyona sahip olabilirsiniz:

-Sarim kafasinin iplik telefi emmesi merkezi sistemle
yonetilmektedir. Ana kafadaki motor, hizmet verilecek
kafa adedine gore kendini ayarlar.

-Masura hazirlama alaninin bagimsiz emisi (Ring iplik
egirme makinesinden veya hazneden gelen bobinler igin
Akillr Uc Bulucu istasyonlar).

Hava emis ydnetiminin bagimsizlig|, kafalara hizmet

edenden bagimsiz olarak optimum vakum hizinin

olusturulmasina olanak tanir.

AKILLI UC BULMA iSTASYONLARI iCiN
BAGIMSIZ EMME

Her Akilli U¢ Bulma istasyonunun kendine ait strekli
emis Unitesi vardir. KAFA devresinden bagimsizlik,
diger hizmetlerden 6din vermeden optimum emis
seviyesinin olusturulmasina olanak tanur.

PC ayarlari aracili@iyla sistem, adapte ve belirlenmis
vakum seviyelerine izin verir. Akilli U¢ Bulucu
istasyonlarinin adapte ve bagimsiz emis sistemleri
sayesinde, Kafa veya istasyon sayisi ne olursa olsun en
yUksek verimlilik garanti edilir.

1. Sarim kafalari devresi icin merkezi emis.
2. Masura hazirlama alaninin enerji bagimsizlig.
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Premium Bobin Kalitesi

BO 3INLERIN KALITE
KONTROLU

Savio, sarim islemi sirasinda ipligin
genisletilmis strec takibini sunabilir.

Savio sarim tnitesi mikemmel yogunluk,

metraj ve bobin sekli saglamak icin kontrol
cihazlariyla haizdir.

Dokuma & ¢dzgl departmanlarinda daha
yuksek verimlilik saglar.






Premium Bobin Kalitesi

Savio sarim unitesi, mukemmel metraj ve
mUkemmel bobin sekli saglamak icin kontrol

cihazlariyla haizdir.

Bu benzersiz cihazlar, kusaksiz bobin
Uretimine katkida bulunur ve cok yuksek
hizda sagim sirasinda, kopus olasiligini
minimuma indirir. Dokuma & Cdzg(
departmanlarinda daha yuksek verimlilik

saglar.

PARAFINLEME

Orgii amacli kullanilan ipliklere parafinleme islemi yapilir.
Amac, temas ettigi mekanik parcalarla stirtiinme katsayisini en aza indirerek ipligin
parafinlenmesini saglamaktir.

Yeni Akill Gerdirici sistemi, esit ve ayarlanabilir bir parafin birikmesine olanak tanir.
Hem donis yoni hem de hiz ayarlanabildiginden kullanici parafin miktarini optimize
edebilir.

CIFT PARAFINLEME (iISTEGE BAGLI):

Yln ve ¢ok hassas iplikler icin Savio, iplik tizerinde daha da esit dagilimli bir
biriktirmeyi garanti etmek ve dolayisiyla 6rme isleminin gereksinimlerini en uygun
sekilde karsilamak lzere tasarlanmis ¢ift motorlu parafinlemeyi tedarik edebilen tek
reticidir.

Pack+ Elektronik desen dnleme sistemi

Sadece kritik caplarda calisir.

Bilgisayar, bobin Gizerindeki katmanlamayi izler; katmanlar Gst Gste binmeye
basladiginda miidahale eder. Bobin ile silindir arasinda kaymanin olmamasi,
tekrarlanabilir sagimi ve yliksek hassasiyette metrajli bobinler Gretmeye olanak
tanir.
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Premium Bobin Kalitesi

SPLAYCER KUTUPHANESI

YENI SMART JOINTAIR® VERIMLILIK AVANTAJLARI
(Hava versiyonu veya Moistair® | [
versiyonu) - Kolay erisim ve bakim

- Hizli baglama dongusa, yiksek verimlilik

- Dugumlerin eniyi estetigi ve CV'si

Artik tiim temel islevlerin servo motorlar tarafindan - Akill déner kol etkisi sayesinde splicelerin kontroli
kontrol edildigi yeni bir splice tnitesi. Tim splice - Akillh kuyruk ayarlanmasi

sirasl, tiim kafalarda tekrarlanabilirligi saglamak
icin mikemmel sekilde zamanlanmistir. En yliksek .
mukavemet, daha kisa kuyruklar, gériinmez ANA UYGULAMA ARALIGI:
digimler, en distik CV. Biitiin bunlar simdiye kadarki
en kisa splice slresiyle.

- %100 Pamuk ve -Core iplikler
karisimlari - Cok hassas pamuk
- %100 Yin ve karisimlari iplikleri
- Pamuk Kompakt iplik -Sentetik ve suni iplikler
- ipek - Kaba ve santuklu
(1] Hava Versiyonu - Fantezi iplikler iplikler
[2] Moistair® Versiyonu - TENCEL

(2]
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Premium Bobin Kalitesi

- TWINSPLICER® (istege bagl)

Savio'nun benzersiz satis teklifi Twinsplicer®, ipligi tim asamalarda kontrol
etme ve kilavuzlandirma avantajina sahip, hassas mekanik prensiple calisan
bir iplik splayser makinesidir; aslinda ipligin digimlenmeden, kesisme
noktasinda miikemmel bir sekilde yeniden yapilandirilmasini yénetir.
Twinsplicer® esnek ipliklerin (pamuk / Lycra®) birlestiriimesinde teknolojik
cok yonluligini gelistirerek, mikemmel mukavemetli ve elastiklestirilmis
filament cekirdeginin baglanti noktasina miikemmel bir sekilde entegre
oldugu goriinmez spliceler olusturur. Ek yerinin mukavemeti her zaman
%95'in tizerindedir ve gdrinim orjinal iplikle aynidir.

Ana uygulama araligi:
-Pamuk ipligi 100%
-Pamuk 100% Efekt iplikleri
-Kompakt iplikler
-Elastomerik iplikler
-Pamuk ve karisimlari

ISI-SPLAYCERI (istege bagl)

Isi kullanimiyla kombineli splayser hava teknolojisindeki konsolide deneyim,
zorlu iplik yapilarinda bile farkl karisiml malzemelerde ve yliksek bikimli
ipliklerde miikemmel gériinime, yiiksek ve tutarl mukavemete sahip bir son
birlestirmeyi garanti eder.

Ana uygulama aralig:

-Karde ylin kaba iplik numaralar
- selfacting (vargel) ipligi
-Yiksek bukimld iplikler

-%100 yln ve karisimlari

SU SPLAYCERI (istege bagh)

Ekleme islemi vakum altinda su enjekte edilirken yapilir (Cift-Asama).
Cevreleyen parcalara tehlikeli su sicramasini 6nlemek icin tim splayser
parcalar "su gecirmez" bir yuvanin icine yerlestirilmistir.

Ana uygulama araligi:

-Pamuk %100 kaba iplik numaralari (diiz ve fantezi iplikler)
-Pamuk %100 kompakt iplikler

-Merserize/gazelenmis iplikler

-Elastomerik iplikler

-iki katli iplikler

-Open End iplikler

-Sentetik iplikler
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" KULLANICI DENEYIMI



Yeni Arayuz
HMI- Insan Makine ArayuzU

-Dokunmatik ekran islevselligine sahip
kullanici dostu arayuz

-Gercek zamanli olarak temel verilere
sahip olma imkani

-Makineleri uzaktan izleyin ve gorsellestirin

-Parametrelerin kolay kurulumu. Artan
kullanim kolayligi ve makine yonetimi

Verimliligin artiriimasiyla sureclerin ve
karlthgin tyilestiriimesi



{ SAVIO —
PROXIMA

Ar MACHINE STATUS

Started Stopped
1, seue @j @
HEADSTOCK TROLLEY
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A ALarMs

= shift 1 [07:59-15:59]
& FuncTiONs

415min

| Alarms 4

YARN FINDER 1 | YARN FINDER 2

GROUP 1

TROLLEY

974% = 100%

Kullanici Deneyimi

2, view only

‘FN|U)

Alarm Started Started
i ¢
- UNITS ™ YARN FINDER BOBBIN LOADER

& HOPPER

GROUP 1:[1-72] $

Weight [Kgl- Packages- Extracycles [%]
A 28055 (B 132 % 3.33
Cuts/10Km: Yarn Faults/10Km- Red lights [%}

6.49 # 767 g 034

"Dokun & Strukle" Ekrani

Endustriyel kontrol sistemleri gelismeye devam ediyor ve
glinimuz dinyasinda operatdrlerin tamamlamasi gereken
gorevler siklikla degisebiliyor. Bu kompleksiteyi ve kullanim
kolayligini yonetmek icin esneklige ihtiyac¢ vardir. Bunlar
tam olarak gelismis bir HMI'nin (insan Makine Aray(iz{l)
faydalaridir.

PROXIMA Smartconer® kontrol paneli, 15,6” kapasitif
dokunmatik ekranli HMI grafik kullanicr araylzi ile
kumanda edilir, dokunmatik ekran araciligiyla makine ile
iletisim kurmaya ve calisma parametrelerini birkac ayar ile
kolayca programlamaya olanak taniyan bir gosterge
paneline sahiptir. Ekran, hem sarim makinesi hem de
elektronik temizleyicilerin kontroll ve ayarlariicin entegre
edilmistir. HMI arayzU, iplik egirme yodneticilerinin
degisikliklere veya zorluklara hizli bir sekilde yanit
vermelerine olanak tanir, sonug olarak verimliligi iyilestirir
ve makine durus sdrelerini azaltir.

Bu, maliyetleri ve israfl azaltan, strecleri ve karlilig
iyilestiren Ustln zeka sistemlere sahip olmanizi saglar.
PROXIMA Smartconer® araylzi tamamen yenilenmistir ve
slrecleri ve fabrika operasyonlarini basitlestirmek
amaclyla makinelerin uzaktan bile izlenmesine ve KPl ile
gbsterge panellerinin gérintilenmesine olanak saglar.
Operatorler ayrica alarmlari hizla goérsellestirmek ve
yonetmek icin HMI'y1 kullanabilir. Aray(z, operatorlerin
tesisleri kontrol etmesine, Uretkenligi artirmasina veya
bunu bireysel kosullara uyarlamasina olanak tanir. HMI'da
goriantuledikleri verilere gére degisiklik yapabilirler.
Ekrandan gerekli ayarlamalarin yapilabilmesi bu islemin
hizli ve kolay olmasini saglar. Nesnelerin interneti (loT)
endustriyel altyapilarda yayginlasmaya devam ederken
HMI'larin kullanishhgi da artiyor. Altyapinin bagh
cihazlarindaki verileri gérsellestirmek ve kontrol etmek icin
bu sistemleri kullanabilirsiniz.



Kullanici Deneyimi

YEREL KULLANICI ARAYUZU

KAFA IZLEME

Her bir sarim kafasi, kirmizi isiklar ve alarmlar vakasinda
operatori gercek zamanli olarak uyaran bir izleme sistemi
ile haizdir. Her sarim kafasi hem teknolojik hem de islevsel
alarmlari rapor eder. Sarim Unitesinin 6n paneli yenilendi ve
durumunu su verilerle gosteriyor:

-Anaisik [11,

-Uc haneli alfantimerik ekran [31.

Operatdr, calistirma dugmeleriyle cesitliislevler [4 ve 6]
arasinda gezinerek ve cesitli komutlari [5] secerek Unitenin
yonetim programiyla etkilesime girebilir.

DUGMELERIN KULLANIMI:

Uc calistirma dugmesi temassiz, kapasitif tiptedir.
Herhangi bir digmeye dokunuldugunda, digmenin
kendisi, komutun alindigini onaylayan sekilde degisen
renkte yanar.



Kullanici Deneyimi







1%l SERVIS DOSTU



PROXIMA Smartconer® bakim ihtiyaclari da
dikkate alinarak tasarlanmistir. Dogru ve
dudzenli bir makine bakimi, cesitli
bilesenlerin uzun 6murld olmasini
saglayarak Omrunu etkili bir sekilde uzatir.

Makine tasarimi ayni zamanda kolay bir
kullaniclt deneyimi icin tasarlandigindan,
splaycer bakimi kolaylastirilmistir. Yeni
hava splaycerl, kolay bakim ve kolay
degistirilebilirligi garanti eder.
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Otomasyon

ENTEGRE OTOMASYON

Bu ¢cozimun sundugu Uretkenlik ve kalite faydalari nedeniyle
iplik egirme isleminde Entegre otomasyona olan talep artista.
Iplikhaneler, alani optimize etmek, enerji tiketimini ve Uretim
maliyetlerini azaltmak icin yuksek diizeyde otomasyona sahip
cOzumlere ihtiyac duyar. Entegre otomasyona yonelik bu
caba, Savio'yu, ring iplik makinesinden veya besleme
kazanindan giren masura akisini ydnetmek ve ¢ikan
bobinlerin takim degistirmesini yonetmek icin musterilerine
her zaman yeni otomasyonlu ¢coztmler sunmaya yoneltmistir.
Bu otomatik tasima, optimize edilmis malzeme akisina olanak
tanir. Tam otomatik versiyonlarda, operatorler tarafindan iplige
neredeyse hi¢c dokunulmaz, bu nedenle malzemelerin
Kirlenme olasiligl cok dusukttr: Tim bunlar Gretilen bobinlerin
en yuksek kalitesini garanti eder. Bobin makinesine giren ve
ctkan malzemelerin akisinin otomasyonlu yonetimi sayesinde
tretim, alan ve enerji maliyetleri azaltiirken uzun ve ¢coklu
baglantill makinelerde bile iplik kalitesi stirekli yuksek tutulur.
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Otomasyon

BAGLANTI SISTEMI (& 5.60)

Ring iplik egirme makinesini (RSF) bobin makinesine baglamak icin kullanilan PROXIMA
Smartconer® I/Link versiyonu, masuralarin hizli ve verimli bir sekilde beslenmesini saglar, ring
makinesinin bir uzantisi haline gelir ve malzemelerin tamamen serbest akisini saglar.

RSF kopsundan son bobine kadar islenen iplige dokunulmadan maksimum kalite, daha az
malzeme kullanimi ve kirlenme ihtimalinin ortadan kaldiriimasi saglanir. Bu ¢éziim, her tir
ring iplik egirme makinesiyle tam baglanti esnekliginin yani sira dogrudan, hizli ve verimli kops
beslemesine olanak tanir. Gelen kopslar Akilli u¢ Bulucu istasyonlarina kilavuzlandirilarak bir
sonraki sarim islemine hazir hale getirilmekte ve ardindan sarim tnitelerine beslenmektedir.

“BAGIMSIZ” SISTEM (< 5.62)

Ring iplik egirme masuralari, saatte 3000 adet kapasiteli bir hazneye bosaltilir. Kendiliginden
ayarlanan titresim frekansi cihazi siirekli beslemeyi garanti eder.

Bir toplayici, masura hareketinin glivenli ve esit akisini garanti eder. masuralar daha sonra
hazirlama istasyonuna aktariimak tizere Flexitray'e yerlestirilir. Geleneksel Flexitray tasarimi
sunlari saglar:

-masuranin peg lizerinde hassas sekilde merkezlenmesi ve sarim hatti ile ideal konumlandiriimasi;
-Farkli ebat ve boyutlardaki masura tiiplerini isleme esnekligi.

Bos masuralarin geri dénisti, hazneye entegre edilmis yeni bir kayis vasitasiyla gerceklestirilir, bu
da onlarin, diizendeki makinenin genel boyutlarini arttirmadan, bunlarin altinda konumlanan bir
kutuya akisini saglar.




Otomasyon

A\ 4
\'4
\'4

mr
C 1
il
]

;

T f: 4
A > > > > 7]
< < <
< < < 1-9
I N > > )
7 7 7

SRE

—

T
|

§

— = — > S,
® o o
MASURA AKISI

X" Belt makine Uretkenligine yardimci olur

Monte edilen kayis sayisi istege bagli olarak degisiklik gosterebilir.
Gerekli cihazlara gére makineler, her biri belirli bir isleve atanmis iki, lic veya dért masura tasima
bantlariyla takimlanabilir.

2. GIRIS KAYISI gelen masuralari besleme kayisi;

3. CIKIS KAYISI masura cikis kayisi;

4. XP BELT (Ekspres Serit Kayisi) giden masura stok kayisi;

1. X" RUN (Uzatilmis Calisma) gelen masuralarin stok kayisi (yalnizca MULTILOT versiyonlari icin gereklidir).

Makine, giden masuralarin devridaimi icin X? BELT ile haiz hale getirilmistir; bu, pegler icin bir tampon
gorevi gérerek ve masura degistirme dénglisiine miidahale etmediginden, akisi iyilestirir ve makinenin
Uretkenligine yardimci olur. RSF'ye kesintisiz bos tiip akisi saglar.




Otomasyon

X" KONVEYORU-
EKSPRES HAT KAYISI

- Masura degistirme islem siiresini iyilestirerek, giden peglerin yeniden sirkiilasyonu icin tampon;
- Diisiik makine durus siiresi, yiiksek verimlilik.

Makine, giden kopslarin devridaimi icin X" BELT ile
haizdir; bu, pegler icin bir ara stok gdrevi gdrerek ve kops
degistirme donglsiine midahale etmediginden, akisi
iyilestirir ve makinenin dretkenligine yardimci olur.

XP BELT'IN URETKENLiK AVANTAJLARI-
EKSPRES HAT KAYISI

-lyilestirilmis MASURA akisi, bos masuralarin
RSF'ye kesintisiz akisl

-Yiksek verimlilik

-Hizlh masura degistirme déngusi
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MASURA HAZIRLAMA ALANI

Masura hazirlama alani, makine boyunca kafalara
beslenecek kopslarin hazirlanmasi veya islenemeyen
arizali kopslarin ayristirilmasi amacina sahiptir. Ring

iplik egirme makinesinden veya kazandan gelen kopslar
otomatik olarak Akilli uc Bulucu istasyonlarina génderilir.
Makine maksimum 2 Akilli uc Bulucu istasyonu ile ekipe
edilebilinir.

Off Standart masura istasyonu (OSB), (izerinde artik iplik bulunan masuralari cikarir.
iPeg'in varliginda OBS, teknolojik alarmlarla masuralari sistemden cikarir .

AKILLIUC BULUCU

YENI AKILLI UC BULUCU'NUN AVANTAJLARI

- Akillr ug istasyonlarinin en yiksek kapasitesi;

- Tek istasyon icin 2000 adet/saate kadar;

- Makinenin yiiksek performansi;

- Masura akisinin Ustiin zeka yénetimi icin gémuli RFID sistemi;
- Eneriji tasarrufu.
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X-CHANGER

X-CHANGER, Akilli U¢ Bulucu istasyonlarindan gelen masuralari alip yliksek hizda
makineye veya hazirlanmamis masuralari stok hattina ayiran dénen bir disktir.

GOmli RFID teknolojisi etiketine sahip 6zel bir iPeg, RSF masuralarinin sariciya/saricidan
dolasimini garanti eder. Etiket okuyuculari, dogru bobin bélimiine tedariklenecek ve
uygun RSF'ye donduriilecek uygun masuralari otomatik olarak secer.

B-SINIFI SISTEMI

“B Sinifi Sistemi” S.1.S. ig Tanimlama Sistemi ile yakin is birligi icinde calisir, her masuranin
kendi Kimlik Etiketli iPeg'inde bulunur. Bir (veya daha fazla) kafa “B Sinifi” olarak
programlanabilir; bu sistem sayesinde off-standart masuralari tespit edip makineden
cikariyoruz.

Bu uygulama, farkh kalitedeki kicik iplik partilerinin, kenar ipligi veya renk numunelerinin
boyanmasi icin kiiclk lotlar gibi daha az tretimler icin ekonomik ve verimli bir sekilde
tanimlanmasina ve ayrilmasina olanak tanidigi icin son derece takdir edilmektedir. En
O6nemlisi, teknik kusurlu masuralarin iglerden reddedilmesini 6nler ve operatériin bunlari
izlemesi, islemesi ve manuel olarak ayirmasi gereken is gliclinden tasarruf saglar.

X-Changer
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€ TAKIM DEGiSTIRME ARABASI

- Takim degistirme arabasi, kafalara ve makine PC'sine elektronik olarak entegre edilmistir;

- Tum hareketli parcalar, takim degistirme déngl stiresini azaltmak icin bireysel bagimsiz motorlar tarafindan
tahrik edilir;

- Universal tutucu, herhangi bir parca degisimi olmadan farkl bos masuralarin konikligini ayni anda isleyebilir;

- Parca degisimi olmadan farkli masura konikliklerini depolamak ve ayni makinede farkli iplikler islendiginde
masura renginin kolayca taninmasini saglamak igin yeni tasarlanmis sepet geometrisi;

- Rezerve sarim uzunlugu, herhangi bir son kullanici talebini karsilamak tizere makine PC'si tarafindan
ayarlanabilir;

- 60 mt/dk'ya kadar hizda takim degistirme verimliligini artirmak icin hizli devriye;

- Lazer teknolojisi, takim degistiricinin sarim kafalari ile hassas sekilde konumlandiriimasini saglar.

© BOS KONiK MERKEZi MAGAZIiNi (istege bagl)

Sarim isleminin eksiksiz otomasyonu icin makine, tiim bos konikleri tasiyan merkezi bir magazin ile yapilandirilabilir:
operatoriin devriye gezmesi ve miidahale stiresi azalir.
Bos konik, otomatik olarak takim degistirme arabasina beslenir.

© ESNEK BOBIN BOSALTMA (istege bagli)

Bobin, sarim verimliligini optimize etmek icin "bekleme konumunda" bosaltilirken sarim kafasi calismaya devam
eder. Bosaltma alani her sarim pozisyonu igin bireysel ve bagimsiz oldugundan, yeniden gruplandirilan 6zellestirilmis
bobinler bosaltma konveydr bandina nakledilebilir. Bosaltma modu, yiiksek diizeyde esneklikle PC yazilimi
tarafindan yonetilir.
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BAGLANTI SISTEMI

R i

e 3 5 0

BAGLANTI SiSTEMI

Ring iplik egirme makinesini (RSF) bobin makinesine baglamak icin
kullanilan PROXIMA Smartconer® I/Link versiyonu, kopslarin hizli ve verimli
bir sekilde beslenmesini saglar, ring makinesinin bir uzantisi haline gelir
ve malzemelerin tamamen serbest akisini saglar. RSF kopsundan son
masuraya kadar islenen iplige dokunulmadan maksimum kalite, daha az
malzeme kullanimi ve kirlenme ihtimalinin olmamasi saglanir.

Bu ¢c6zlim, bobinlerin dogrudan, hizli ve verimli bir sekilde beslenmesinin
yani sira, her tir ring iplik egirme makinesiyle tam aray(iz olusturma
esnekligi saglar. Gelen masuralar Akilli u¢c Bulucu istasyonlarina
yonlendirilerek bir sonraki sarim islemine hazir hale getirilmekte ve
ardindan sarim Unitelerine beslenmektedir.




S.L.S.

Otomasyon

IG TANIMLAMA SISTEMI

iPLIK MAKINESI PC SARICI
iG No. 54 iG No. 54 Peg ID 1752
PegID 1752 PegID 1752 Temizleyici alarmi:
Numara
Temizleyici alarmi:
Numara
. . . ; i
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1999'dan beri Savio, RSF ig tanimlama sistemini ve bobin
kalitesini kontrol etmeyi basarmistir.

Ozel ipliklerin gelistiriimesi, sarim asamasinda bobin
kalitesinin yeterli ve dogru bir sekilde izlenmesini ve iplik
makinesindeki "yerel ig" konumunun tanimlanmasini
gerektirir. iplik makinesinden gelen her masura etiketlenir
ve PC’ye kaydedilir. Sarim kafasi, islemdeki bobin
iPeg'lerinin kodunu okur ve onu Ureten igin konumunu
tanimlar. Savio iPeg, gémulli RFID teknolojisi etiketiyle, RSF
masuralarinin sariclya/saricidan dolasimini garanti eder.
Etiket okuyuculari, dogru sarim kafasina gdnderilecek ve
uygun RSF'ye donddirilecek dogru masuralari otomatik
olarak secer.

S.1S. sistemi, ring iplik egirme makinesinin dogal ig
tanimlanmasinin yani sira, ayni zamanda asagidaki farkli
seceneklerle "off standart masuralarinin® akisini yénetme
olanagi da saglar:

- Secilen sarim kafalarina beslenen ve “B Sinifi” olarak
sarilan masuralar;

- Off-standart masura seciciye beslenen masuralar ayri bir
kutuya bosaltilmak lzere secili

Makine Uster RSO 3D icin hazir

S.IS. sistemi, tekstil fabrikalari igin kalite kontrolde énleyici
bir sistem olan Uster RSO 3D ile Gstin zeka
kombinasyonuyla ¢alisabiliyor. Ring i8i basina aykiri
degerlerin tespiti ve kalite haritalamasi icin tek bir sistem,
ring iplik egirme islemi optimizasyonu ve denetlenebilirligi
konusundaki nihai hedeflere ulasir.

Uster RSO 3D hakkinda
daha fazla bilgi
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BAGIMSIZ SISTEM

BAGIMSIZ SISTEM

Ring iplik egirme masuralari, saatte 3000 adet kapasiteli bir hazneye
bosaltilir. Kendiliginden ayarlanan titresim frekansi cihazi siirekli beslemeyi
temin eder.

Bir toplayici, masura hareketinin glivenli ve esit akisini garanti eder.
Masuralar daha sonra hazirlama istasyonuna aktarilmak tizere Flexitray'e
yerlestirilir. Geleneksel Flexitray tasarimi sunlari saglar:

-masuranin peg lizerinde hassas sekilde merkezlenmesi ve sarim hatti ile
ideal konumlandiriimasi;

-Farkli ebat ve boyutlardaki masuralari isleme esnekligi.

Bos masuralarin geri déntsli, hazneye entegre edilmis yeni bir kayis
vasitasiyla gerceklestirilir, bu da onlarin, diizendeki makinenin genel
boyutlarini arttirmadan, makine altinda konumlanan bir kutuya akisini
saglar.

e
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FLEXITRAY HAZNE
Flexitray lizerine yerlestirilen masuralar glivenli ve Ring masuralari, saatte 3000 adet kapasiteli bir
sabit bir beslemeyi garanti eder. hazneye bosaltilir. Kendiliginden ayarlanan titresim
Geleneksel Flexitray tasarimi sunlari saglar: frekansi cihazi slrekli beslemeyi temin eder.
-Masuranin peg lzerinde hassas sekilde Bir toplayici, masura hareketinin glivenli ve esit
merkezlenmesi ve iplik hatti ile ideal akisini garanti eder. Bobinler daha sonra hazirlama
konumlandiriimasi; istasyonuna aktarilmak lizere Flexitray'e yerlestirilir.
-Farkh ebat ve boyutlardaki masuralarini isleme Bos masuralarin geri dénuis(i, hazneye entegre
esnekligi. edilmis yeni bir kayis vasitasiyla gerceklestirilir, bu
da onlarin, makinenin genel boyutlarini arttirmadan,
bunlarin makine altinda konumlanan bir kutuya
bosaltilmasini saglar.
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Baglanti

Savio 4.0 sistemleriyle tam entegrasyona
sahip, veri takibiyle bobin iceren Savio
iPeg, S.1.S (I8 Tanimlama Sistemi)
sayesinde genel bir surec kalite kontrolQ
mUmkanddr.

Bu 4.0 kalite izleme agiyla konik bobini,
sarim verilerinin akilli baglanti agiyla
lliskilendirilmesiyle birlikte Savio sariciya
benzersiz kimlik kodunu tasir.

Savio 4.0 sistemi, gelecekteki veri alimi
IcIin bobin Uretim gecmisinin birden fazla
platformda ve Bulut uygulamalarinda
cevrimicl olarak erisilebilirligine olanak
tanir.
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Bulut Veri Depolama Veri denetlenebilirlik sistemi
- Verilerin disa aktarilmasi - Sarim verisi depolama
- Verilere kolay erisim - Kolay arayliz
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Baglanti
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insan-makine etkilesim sistemi
- Mobil cihazdan gercek zamanli izleme
- Kolay insan midahalesi
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Denetlenebilirlik sistemi Bobin denetlenebilirlik sistemi B Sinifi Sistem
- “Ig Tanimlama Sistemi” iplik egirme - Robotlu paletleme
makinasi iginin ve Uretilen kopsun - Tarama ve kontaminasyon kontroli
tanimlanmasi ve iliskilendirilmesi - Bobin -veri depolama

- Otomasyonlu masura akisl
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ENDUSTRIYEL IoT'NiN
FARKLI SEVIYELERI

5. TEMEL PAKET

Savio bilgisayar arayiizii:

- Baglanti ve veri indirme;

- Misteri ERP ve MES ile kolay entegrasyon;

-Kolay bakim icin Makine Aplikasyonu;

- TEXconnect'e Ucretsiz erisim: kullanim kilavuzu ve hizmet videosu.

€ T=Xconnect

r- :'.:
P
=2 ﬁﬁl{ TEXconnect hakkinda

R G -
i3 daha fazla bilgi

TEXconnect, tekstil Gretim zincirinin tamami icin genis bir MES 6zellikleri yelpazesi
sunan bulut tabanli bir platformdur. TEXconnect'e baglandiktan sonra musteri,
taraklamadan BOBINE kadar iplikhanedeki tiim makineleri entegre etme
olanagina sahip olur. TEXconnect'e internete bagl herhangi bir cihazin
tarayicisindan erisilebilir ve misterinin ihtiyacina gére kolayca élceklenebilir.
Destek, glincellemeler ve yedeklemeler TEXconnect tarafindan gerceklestirilir ve
iplikcilerin cekirdek tretim islerine konsantre olmalarina olanak tanir.

BMSedge araciligiyla TEXconnect'e makine baglantisi:

- 24/7 uyarn sistemi;

- Makine durumunun ve KPI'larin gercek zamanl izlenmesi;

- Cesitli ERP sistemleriyle araylz;

- Zaman icinde iiretim ve kalite verilerini analiz etmek icin is Zekasi araci, hizli ve
seffaf analizler icin raporlarin erisilebilirligi.




P.T.S.

Baglanti

BOBIN TAKIP SISTEMI

Gelismis denetlenebilirlik ve envanter
yonetimi icin bobin tanimlama ve izlemeye
yonelik bir cozum sunabilliriz.

BOBIN DENETLENEBILIRLIK SISTEMi

Urinti benzersiz bir sekilde tanimlamak ve ayrica siirec ve
operasyonlari takip etmek icin bobin koniginin igine bir
RFID etiketi uygulanir. Bir okuyucuyla saglanan harici
otomasyon sistemi, bobinlerin paletler, cagliklar veya diger
destekler tzerinde secilmesini ve gruplandiriimasina
imkan verir. Bu sistem, montaj hattinda Urln
denetlenebilirligi ve gdrindrligu, depo lojistik ydnetimi,
envanterler ve glivenilir Grin dizeyinde kimlik agisindan
incelenmistir. Ozel bir sarim odas! veri toplayic,
makinelerden elde edilen tim bilgileri alir.

Sistem her bobin icin benzersiz bir kimlik olusturur. Kimlik,
daha sonra sirket i¢i takip icin alinabilen bobinin verileriyle
iliskilidir.

Biyo veriler bulut tabanli uygulamalarda saklanabilir ve her
yerden alinabilir.

Makine bilgisayari asagidaki gibi Paket Biyo Verilerini
saglayabilir:

-Urtin Kodu;

-Urtin kimligi (makine seri numarasi, ig numarasi);

-Uretim tarihi/saati, vardiya bilgisi:

-Parti adi, sarim hizi, iplik numara araligi;

-Uzunluk ve agirlik.
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TEKNIK OZET




Manuel masura besleme Serbest sarici. Otomatik Otomatik masura besleme

ve manuel bobin takim masura besleme ve takim ve takim degistirme
degistirme (M) veya otomatik degistirme. (Baglanti sistemi).
bobin takim degistirme (L). Malzemelerin serbest akisini

saglayan masuralarin iplik
makinesinden dogrudan
beslenmesi.

El modelleri icin masura boyutu:
Masura boyu 180'den 280 mm'ye kadar 32 ila 67 mm kops gapina sahip.

ML modelleri icin bobin boyutu:
Masura boyu 180 ila 350 mm ve kops ¢capi 32 ila 72 mm'dir.

Dogal, sentetik ve karisimli stapel iplikler

Tex 286'dan Tex 4'e, Ne 2'den Ne 147'ye, Nm 3,5'tan Nm 250'ye.

Calisma cephesine gore saga veya sola.

8 veya 10 kafa bolimuinden olusan modduler cerceve.

El modelleri: Minimum 8'den maksimum 80'e kadar.
ML modelleri: Minimum 8'den

Capraz bobinler: sarim travers 153 mm, taper 0°-5°57"', maksimum cap 320 mm.

400 + 2200 m/dak, surekli ayarh







Yivli silindirler [ [ o
Smart Booster: Masura agma, sagim bosaltma sistemi max:sura ® ®
310mm
Akilli Gerdirici: iplik gerdirici o o o
Tensorflex o o o
Karsi agirlik o o o
Pack+: Elektronik serit dnleme sistemi o [ ) o
Desen+ @) O O
Eksenel yer degistirme @) @) O
Elektronik temizleyiciler: GluobaI. ve sIL'JUrekI__i ipljk.ve splaycer kontroltine sahip Uster, ® ® ®
Loepfe temel modeli. Talep Gzerine diger Ureticiler.
Splaycer Smart JointAir®: mekatronik splayser, havali tip o o o
Splaycerler: Moistair®, Twinsplicer, Isi-Splayseri, dtigtmler, iplik @) O O
Sensori @) O O
Parafin Unitesi @) O O
Cift parafin tniteleri O @) @)
Parafin bitmis algilama probu O @) @)
Yerel Kullanici Arayiizii: kafa izerindeki dokunmatik digmelerin calistiriimasi o (] ()
Toz giderme: masura cevresindeki bir emme noziilii yoluyla @) O O
Smart changer: masura degistirme grubu o o o
Bobin tasima bandi: tahrik kafasi masurasina dogru tek parti O [ ) o
Tasima bandi o
Kayis temizleme sistemi: Makine gbvdesinin ve masura ylkleme istasyonunun kayislari igin o o ()
Makine boyunca aydinlatma @) @) O
Gezer Ufleyici/emme (nitesi @) O @)
Bobin B Sinifi Sistem O O
Merkezi pnématik_ayarlamalar: bobin kafesi tutucusu, agirhgi ve splayser ® ® ®
hava basinci igin bilgisayarin yaninda bulunur.
Enerji: iplik telefi ve tozu icin merkezi emme, makine tahrik kafasinda merkezi ® ® ®
toplama kutusu.
Akilli Enerji: Bobin otomatik ytkleyicisi ve Akill U¢ Bulucudaki bireysel emis ile @) @)

kombineli sarim igleri devresi icin merkezi emis




Takim degistirme arabasi: Otomatik bobin takim degistirme,
konigin sarim kafasina yerlestirilmesi.

Cift takim degistirme arabasi

Konik besleme: her sarim Unitesinde ayri kafes. Merkezilestirilmis konik magazin

Merkezi konik magazini

Cift merkezi konik magazini

Esnek bosaltma paketi: Her sarim Unitesi icin bagimsiz olarak bekleme
modunda bosaltma konumu.

O |O|0|0]|0] O

O|00|eO| @

O|00|eO| @

Akilli U¢ Bulucu: U¢ bulma hazirlama istasyonu

Ek Akilli U¢ Bulucu

Ol e

S.I.S. — ig Tanimlama Sistemi. RSF iginin tanimlanmasi ve masura kalitesinin kontrolii
icin yerlesik cip ile peg tanimlama.

0.S.B. Secici — Off Standart Masura Secici

OINORION

Manuel besleme: 6 veya 9 cepli magazin

Bagimsiz Sistem: Masura yikleme icin tek hazne.

Cift-Parti: cift hazne, iki farkli iplik partisini isleme yetenegi. Baglanti

Baglanti Sistem: Baglanti kayisi baglantisi, RSF'den dogrudan kops besleme.

Akilll Kontrol Paneli: Parametre kurulumu ve makine yénetimi icin HMI Arayzu.

Merkezi elektronik ayarlamalar: makine verileri, isleme parametreleri, hava splayseri
calisma parametreleri, iplik gerdirici basinci, V.S.S., elektronik modulasyon, pndmatik
ayar degerleri.

Uretim verilerinin ayarlanmasi, toplanmasi ve goriintiilenmesi:
sarma Uniteleri, masura besleme istasyonu, takim degistirme arabasi, dis cevresel
alarmlarin gérinttlenmesi.

Temel Paket:

Savio bilgisayar araylzu:

-Baglanti ve veri indirme;

-Musteri ERP ve MES ile kolay entegrasyon;

-Kolay bakim icin Makine Aplikasyonu;

-TEXconnect'e Ucretsiz erisim: kullanim kilavuzu ve hizmet videosu.

P.T.S. Bobin Takip Sistemi:

Gelismis denetlenebilirlik ve envanter yonetimi icin, Griind benzersiz bir sekilde
tanimlamak ve ayrica slrec ve operasyonlari takip etmek amaciyla bobin konisinin
icine bir RFID etiketi uygulanir.




BIRLIKT

TEKSTIL

COZUMLERI

{ SAVIO

Birlikte Tekstil CoztUmleri: Savio’yu kesik
elyafa yonelik tekstil makineleri diinyasinin
en buyuk Ureticilerinden biri yapan ayirt
edici formul budur. Basit bir tedarik degil,
tekstil endustrisi icin birlikte deger
yaratma: Savio her zaman musterileriyle
yakin is birligi icinde teknolojik cbzimler
gelistirmis ve uygulamistir. Mikemmellik
icin deger prensibiyle her musterinin 6zel
ihtiyaclarina gére 6zellestirilmis son
teknoloji coztimler ve hizmetler.

iplik terbiyesinde uzmanlik ve yenilik,
1911’den bu yana uluslararasi pazarlarda
yaygin olarak bulunmaktayiz.
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